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SCANMASKIN 18 -|- SVENSKA

Viktig information!

Denna anvandarmanual beror endast golvslipmaskinen Scanmaskin 18.
Scanmaskin 18 far endast anvandas till slipning av horisontella ytor godkanda
av Scanmaskin Sverige AB.

Om Scanmaskin 18 anvands till andra andamal eller hanteras pa ett annat
vis @n beskrivet i denna anvandarmanual sa avsager sig Scanmaskin Sverige AB
allt ansvar.

Mark val kapitel 2 Sakerhetsforeskrifter. Las anvandarmanualen innan
golvslipmaskinen Scanmaskin 18 tas i bruk. Reservdelar och slipverktyg som

anvands till Scanmaskin 18 maste vara godkanda av Scanmaskin Sverige AB.

0BS: Scanmaskin 18 & Tyrolit 450 RS ar samma slipmaskin.
Endast farg och namn skiljer dem at.
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1 Specifikationer

1.1 Elektriska specifikationer

For att finna vilka specifikationer som ror din maskin, kontrollera informations-
skylten som sitter fast pa maskinens framdel.

AAnslut aldrig Scanmaskin 18 till annan spanning eller fas an den som
anges i denna specifikation.

A Stromkallan maste vara avsakrad enligt "Extern sakring” i denna specifikation;
aven kablarna maste vara mérkta och klassade enligt den s&kring som anvands.
Underlatenhet att anvanda korrekta sakringar kan orsaka brand eller personskador.

Spanning 230V 1~
Effekt 2,2 kW (3 hk)
Strom 12 A

Volt 200 - 240V 1~
Frekvens 50/60 Hz
Extern sdkring " 12A
Strémintag ? ?EAE +7/P7é - 250V

Tabell 11 Elektriska specifikationer

Maskinen ar CE-markt.

@ Om en generator anvands lds “2.6.2 Anvandning av generator”

1.2 Ljud- & vibrationsvarden

Ljud- & vibrationstest i enighet med EN 1SO 4871:2009, EN 1SO 5349-1:2001

Matinstrument: Lutron VB-82065D

Ljudmatare: LaserLiner SoundTest-Master MBGD064638
Motorhastighet: Testet ar utfort med 50% hastighet och med 100% hastighet.

Verktyg pa maskinen: PCD typ Piraya alternativt
metallbundna verktyg typ Bauta #30/40 blue soft

1) Maximal strom for sdkringar som anvands i stromkéllan (dvs. elcentralen).

2) Standardintag. Maskiner salda utanfor EU levereras med antingen ett lokalt standardintag eller en adapter.
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Maskin Verktyg | Motor- dB [ Vibration ahv | Datum Test utfort av
Modell hastighet | (A) | (m/s?) Handtag

Scanmaskin 18 | Piraya 500 84 2,4 2019-06-17 | Erik Karjula
Scanmaskin 18 | Piraya 750 85 3,2 2019-06-17 | Erik Karjula
Scanmaskin 18 | Bauta 500 76 1,4 2019-06-17 | Erik Karjula
Scanmaskin 18 | Bauta 750 79 1,7 2019-06-17 | Erik Karjula

Tabell 11 B Ljud- & Vibrationsvarden

1.1 Mekaniska specifikationer

Modell Scanmaskin 18
Slipdiameter 450 mm (187)
Diameter pa sliptallrik | 150 mm (6”)

Hastighet for sliptallrik
Vikt
Sliphuvud

300-1100 rpm
95 kg (210 Lbs]
Frigdende

Tabell 12 Mekaniska specifikationer

Dimensioner

Bredd 460 mm 18,17

Hojd 1030 mm 40,6”

Djup 810 mm 31,97
Dimensioner pa fraktlada

Bredd 610 mm 24,0”

Hojd 430 mm 56,37

Djup 810 mm 31,97

Omgivningstemperatur vid drift -20°C till +40°C (-4°F till 104°F)
Omgivningstemperatur vid forvaring -20°C till +70°C (-4°F till 158°F)
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1.2 Verktyg

AMaskinen maste utrustas med verktyg godkanda av Scanmaskin Sverige AB
innan den tas i bruk.

@Se “Slipguiden” for information om tillgéngliga verktyg och “4.10 Verktygsbyte” for
information om hur man byter verktyg.

Verktygen monteras enkelt med systemet Scan-0On.

e Rivverktyg
e Diamantverktyg
e Sandpapper

Figur 14 Scan-0On-fastskiva med verktyg.
1.3 Anvandningsomrade

Scanmaskin 18 ar uteslutande konstruerad for bearbetning av horisontella ytor.
Scanmaskin 18 far inte anvéndas for andra andamal an de som anges i denna
bruksanvisning. Tillverkaren tar inte ansvar for skador eller personskador orsaka-
de av
felaktig anvandning av Scanmaskin 18. Underlatenhet att folja anvisningarna i denna

bruksanvisning upphaver garantin.

Vanliga anvandningsomraden

Borttagning av gamla beldggningar, mattor och spackel fran harda ytor
Borttagning av vagiga betongytorr

Ytforberedelse for efterfoljande belaggning

Ytpolering

Borttagning av belaggningsdefekter

Borttagning av limrester

Scanmaskin 18 ar rekommenderad fran sma till medium stora arbetsytor.
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1.4 Leveransomfattning

Foljande ar inkluderat med Scanmaskin 18 vid leverans.

e Anvandarmanual

e 5 mm insexnyckel

e Nyckel till elskapet
Maskiner som saljs utanfor Europa kommer antingen att vara utrustade med ett
elintag som foljer lokal standard eller ett passande kontaktdon som sitter i elintaget.

Lds “2.6 Elsakerhet” innan nagra medfdljande anslutningsdon kopplas in.

1.5 Oversikt
10 —a <« 1

1 2

4
12 5
13
14 b
15 7
6 s g
17 A 9

Figur 1-6 Oversikt av Scanmaskin 18

Nummer Beskrivning Referens

1 Handtag 520147

2 Manoverdon 520082 4.3 Mandverdon
3 Ram 520131

4 Motorstyrning

5 Elskap 520172

6 Undre ram 520149 4.10 Verktygsbyte
7 Chassi for elkontakt 520156 + 570153

8 Elkontakt for motor 520157 + 570152

9 Hjul 520087 3.3 Lyftning

10 Sparr 520136

" Slanghallare 520146

12 Motor 520078

13 Lyfthandtag 3.3 Lyftning

14 Tapp 520145

15 Skydd for maskinhus 520140

16 Dammskydd 520011

17 Hjullas 520160

Tabell13 Oversikt 6ver maskinens delar
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2 Sakerhetsforeskrifter

Las hela detta kapitel noggrant! Att inte lasa sakerhetsforeskrifterna kan
leda till skador pa person eller egendom.

>

2.1 Symbolforklaring

Sakerhetsnotering

Elsakerhetsnotering

Transportsakerhetsnotering

Tippningsrisk

Referens till mer information

g

2.2 Sikerhetsatgirder

farliga att anvanda, stélla in eller utfora service pa. Arbetsledaren ansvarar

for att sakerhetsforeskrifterna féljs under saval anvandning och service av
maskinen samt att sakerhetsfunktioner som medfdljer maskinen anvands. Arbets-
ledaren ansvarar aven for att tillhandahalla lamplig 6vrig sdkerhetsutrustning!

ZE Alla maskiner som inte anvands enligt sakerhetsforeskrifterna kan vara

Skyddsglaségon och horselskydd maste baras hela tiden.

Maskinen far endast startas i uppratt lage.

Se till att det inte ligger skrap pa arbetsytan.

Undersok arbetsytan efter skruvar eller andra harda foremal som sitter i ytan.
Anvand inte maskinen om det sitter fast frammande foremal i ytan, dessa foremal

maste tas bort innan maskinen anvands.

Lds “2.3 Organisationsatgarder” och “2.5 Sakerhet vid anvandning av
maskinen” noggrant innan maskinen tas i bruk!
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2.3 Organisationsatgarder

Anvandarmanualen skall forvaras nara den plats maskinen anvénds pa och
maste finnas inom rackhall hela tiden.

Utover denna anvandarmanual sa skall allmanna och lagstadgade atgarder angaende
olycksfallsforhindring och miljoskydd féljas saval som lokala foreskrifter.

Sadana atgarder kan t.ex. ha att géra med hur farliga substanser hanteras eller att
tillhandahalla och bara skyddsutrustning.

Denna anvandarmanual maste kompletteras av andra instruktioner inkluderat
goromalet att 6vervaka och rapportera incidenter som relaterar till speciella arbets-
metoder, t.ex. organisation, arbetsrutiner och personalens sakerhet.

Personal som blivit utsedd att arbeta med maskinen maste ldsa anvandarmanualen
innan arbetets paborjan, sarskilt “2 Sakerhetsforeskrifter”. Att lasa manualen efter

arbetets paborjan ar forsent. Detta géller sarskilt mindre aktiviteter som att stalla in
utrustningen, utfora servicearbete eller att trana personal med maskinen.

Da och da skall arbetet som maskinforarna utfor kontrolleras av en dverordnad, sarskilt
nar det kommer till saker som relaterar medvetenhet om sakerhet och risker.

Maskinoperatérerna maste binda upp langt har och far inte bara ost sittande klader
eller smycken. Det foreligger en skaderisk genom att féremal fastnar eller dras in i
rorliga delar.

Skyddsglaségon och horselskydd maste baras hela tiden!

Anvand personlig skyddsutrustning om det ar nodvandigt eller kravs av lokala
foreskrifter.

Om en skada upptacks pa maskinen som paverkar sdkerheten eller om arbetsmetoden
forandras sa att sakerheten paverkas maste maskinen omedelbart stangas av.
Problemet maste atgardas innan maskinen tas i bruk igen.

Tillagg eller foréandringar av maskinen som kan paverka sékerheten far inte goras utan
tillverkarens tillatelse!

Detta galler sarskilt fastsattning och justering av sakerhetsanordningar.

Reservdelar maste klara av de tekniska kraven specificerade av tillverkaren.
Detta ar alltid garanterat om originalreservdelar anvandes.

Tidsintervall for aterkommande kontroller i den har anvandarmanualen maste foljas!

For att kunna utfora servicearbete pa korrekt vis s& maste de ratta verktygen anvandas
for andamalet.

Reparationer far endast utforas av Scanmaskin Sverige AB certifierade servicetekniker.

Under vissa forhallanden kan sliparbete orsaka gnistor. Personal som arbetar med
maskinen maste darfor vara medvetna om brandrisken och hur man hanterar en
brandolycka pa rétt vis.

Anvénd inte maskinen i omraden med mycket brandfarliga amnen eller explosiva @mnen.
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2.4 Personalval och kvalifikationer

Ansvarsomraden:

Servicearbete far bara utforas av utbildad personal.
Tydliggor ansvarsomraden for personal som kér, staller in eller utfor service.
Se till att endast behorig personal anvander eller utfor service pa maskinen.

Definiera maskinoperatorens ansvar med hansyn till trafiksakerhetsregler och
informera denne att inte ta emot instruktioner fran tredje part som eventuellt
inte foljer de lokala sakerhetskraven.

Personal som utbildas for att anvanda utrustningen maste vara under Gver-
vakande av en erfaren person!

Arbete pa elektrisk utrustning far endast utféras av en behorig elektriker eller
utbildad personal under overvakning av en behorig elektriker samt att arbetet
maste vara i enlighet med de lokala elsékerhetsforeskrifterna.

2.5 Sakerhet vid anvandning av maskinen

Allét inte ndgon arbetsmetod som forhindrar sakerhetsatgarder!

Vedertagna och officiella metoder maste anvandas for att forsakra att maskinen
anvands pa ett sakert vis och pa basta villkor.

Anvand bara maskinen nar alla sakerhetsanordningar och relaterad sakerhetsut-
rustning ar narvarande och funktionsdugliga!

Kontrollera visuellt maskinen efter skador eller defekter minst en gang om dagen.

@5&* “5.2 Daglig inspektion fore bruk”

Om maskinen slutar fungera pa rétt vis sd maste den genast stangas av!

Sakra av arbetsytan runt maskinen pa publika platser och se till att ett sdkerhets-
avstand pa minst 10 meter fran maskinen uppratthalls.

Fel maste atgardas omedelbart.

Sla pa och av maskinen i enlighet med den har anvandarmanualen.

Innan maskinen slas pa se till att ingen kan bli utsatt for fara nar maskinen startar.

Maskinen far endast startas i uppratt lage.

Stang inte av eller ta bort ventilationsrelaterade anordningar ndr maskinen ar igang!

12
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Alla personer i maskinens narhet maste bara horselskydd, skyddsglaségon och
sakerhetsskor. Utover detta sa3 maste maskinoperatoren bara atsittande skyddsklader.

Forlangningskablar maste vara markta och godkénda for den totala kraftatgangen
av maskinen och folja allmanna och lokala bestammelser.

@5&* gven “2.6 Elsakerhet”.

Se till att det inte finns nagot skrap pa arbetsytan.

Undersok arbetsytan efter skruvar eller andra harda foremal som sitter i ytan.
Anvand inte maskinen om det sitter fast frammande foremal i ytan, dessa
foremal maste tas bort innan maskinen anvands.

2.6 Elsakerhet

Kraftkallan maste vara utrustad med sakringar enligt “1.1 Elektriska specifika-
tioner”. Forlangningskablar maste vara markta och godkanda for den totala
kraftatgangen av maskinen och félja allmé&nna och lokala bestammelser.
Anslut aldrig maskinen till en kraftkalla som saknar skyddsjord!

Arbete pa elektrisk utrustning far endast utféras av en behorig elektriker eller
utbildad personal under overvakning av en behorig elektriker enligt de lokala
elsakerhetsforeskrifterna.

Forlangningskablar maste vara markta och godkénda for den totala kraftatgangen
av maskinen och folja allmanna och lokala bestammelser.

Den elektriska utrustningen pa arbetsplatsen maste inspekteras regelbundet.
Defekter som glapp eller branda kablar maste atgardas omedelbart. Ring en
elektriker eller kundtjanst.

Arbetsomradet maste sdkras av mot tredje part. Folj de lokala elsékerhetsfore-
skrifter nar arbete utfors pa maskinen. Lamna aldrig en maskin o6vervakad.
Anvand endast isolerade verktyg.

Paborja endast arbetet om du kanner till de lokala elsakerhetsféreskrifterna.
Kontrollera att spanningen &r ratt enligt “1.1 Elektriska specifikationer” innan
maskinen kopplas in.

www.scanmaskin.se (]




2.6.1 Kablar

“1.1 Elektriska specifikationer”. Anvand inte for langa kablar. Om en lang anslut-
ning behovs sa rekommenderar vi en kabel for hogre strom som gar till en central
nara maskinen. Lagg aldrig kabeln i en ring da den kan Gverhettas. Se “Figur 21".

f Anvand endast kablar som ar markta och specificerade enligt specifikationerna i

Figur 21 Rekommendationer for hur langa kablar anvands.

2.6.2 Anvandning av generator

rande EN-VDE-direktiven (detta syftar sarskilt pa skyddsjordsanslutningen) for
att forsakras om att alla sakerhetsanordningar fungerar och eliminera potentiell
skada pa elektriska komponenter.

c Generatorn maste vara utrustad med skyddsjord och anvéndas enligt de nuva-

2.7 Definition av "Avstangt och sakert lage”

Maskinen ar i ett sakert tillstand nar den inte kan vara en fara.
Hur man staller om maskinen till "Avstangt och sakert lage”

Stang av maskinen

Om en dammsugare anvands, stang av den

Vanta tills alla rorliga delar stannat helt

Koppla ur huvudstrommen

Sakra upp sa ingen oavsiktlig start kan férekomma

A el

Koppla alltid ur huvudstrommen till maskinen vid maskinen for att forhindra
att nagon oavsiktligt kopplar in huvudstrommen medan arbete pa maskinen
utfors.

14 www.scanmaskin.se
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2.8 Sakerhet som ror service

Satt maskinen i avstangt och sékert lage innan arbete pa den pabarjas.
@Lés 2.7 Definition av "Avstangt och sakert lage™”.

Arbeta aldrig pa maskinen nar huvudstrommen ar ansluten! Alla delar maste ha
stannat helt innan nagot arbete pabérjas!

Nar maskinen ligger ned bakat sa kan den vaga tillbaka till sitt uppratta lage. Var

noga med att férhindra att detta hander sa inga skador pa person eller egendom
sker.

fi Nar maskinen har anvants sa kan segmenten, Scan-On-skivorna och andra delar

av maskinen vara varma. lakttag forsiktighet for att forhindra brannskador.
Maskinen far inte vara inkopplad till ndgon strémkalla nar den tvattas.

@Se dven “5.5 Rengoring av maskinen”.

2.9 Sakerhet under transport

Tag alltid av verktygen innan transport da de kan fall av eller orsaka skada pa
underlaget.

>

291 Manuell transport

Nar maskinen transporteras manuellt, var uppméarksam pa sluttningar och
kanter. Folj arbetsplatsens lokala trafikregler for att undvika olyckor. Att inte
folja dessa regler kan orsaka skada pa person eller egendom.

Lyftning

Maskinen maste sakras enligt lokala sakerhetsregler innan den lyfts. Ingen far
vistas under en lyft maskin! Maskinen maste lyftas i enlighet med instruktionerna
i"3.3 Lyftning”. Observera maskinens tyngdpunkt innan den lyfts. Att inte félja
dessa regler kan orsaka skada pa person eller egendom. Anvand bara remmar och
stroppar godkanda for ratt vikt och lyftningsmetod!

> = >

2.9.3 Inuti fordon

Sakra maskinen enligt lokala tranportsakerhetsforeskrifter innan maskinen
transporteras inuti ett fordon. Att inte satta fast maskinen kan orsaka skada pa
person eller egendom.

>
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3 Transport

3.1 Sikerhetsatgarder

@Lés “2.9 Sakerhet under transport” innan transport av maskinen pabérjas.

3.2 Manuell transport

* Ta loss verktygen enligt instruktionerna i”4.10 Verktygsbyte”.
= Tryck ned handtaget sa sliphuvudet lyfter ca 10 cm fran marken.
= For maskinen i onskad riktning.

3.3 Lyftning

Alnnan lyft av maskinen pabérijas, lds"2.9.2 Lyftning”

» Ta loss verktygen enligt instruktionerna i “4.10 Verktygsbyte”.

= S&tt fast de remmar som anvands for att lyfta maskinen vid de tva
lyftpunkterna som visas i “Figur31”.

= Lyft maskinen.

Figur 31 Lyftpunkter
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3.4 Demontering av maskinen

Om maskinen maste transporteras i ett begransat utrymme kan den demonteras till
tva delar. P3 varje sida av sliphuvudet/motorn finns tva tappar, varje tapp sparras av
en lasklamma. For att demontera maskinen, lossa motorkabeln; ta bort lasklam-
morna och tapparna. Var extra noga med att férhindra att ramen faller bakat.

I

vas

g
8
£

3.5 Transport med fordon

e Avlagsna verktygen enligt instruktionerna i "4.10 Byte av verktyg™.
e Sakra maskinen inuti fordonet.

transporteras med fordon. Underlatenhet att sdkra maskinen kan leda till

é Sakra maskinen enligt lokala transportsakerhetsforeskrifter nar maskinen
personskador eller skador.

www.scanmaskin.se 17




4 Handhavande

4.1

Forsiktighetsatgarder

att anvanda, stalla in eller utféra service pa. Arbetsledaren ansvarar for att

é Alla maskiner som inte anvands enligt sakerhetsforeskrifterna kan vara farliga

sékerhetsforeskrifterna foljs under saval anvandning och service av maskinen

samt att sakerhetsfunktioner som medfoljer maskinen anvands. Arbetsledaren
ansvarar aven for att tillhandahalla lamplig 6vrig sakerhetsutrustning!

4.2

18

Anvand aldrig maskinen utan ratt verktyg.
Skyddsglaségon och horselskydd maste béras hela tiden.
Maskinen far endast startas i uppratt lage.

Se till att det inte ligger skrap pa arbetsytan.

Undersok arbetsytan efter skruvar eller andra harda foremal som sitter i ytan. An-
vand inte maskinen om det sitter fast frammande foremal i ytan, dessa foremal
maste tas bort innan maskinen anvands.

@Lés “2 Sakerhetsforeskrifter” innan maskinen tas i bruk.

Maskinens funktion

Vaxelhuset har tre sliphuvuden som roterar i motsatt riktning i férhallande till
vaxelhuset. Varje sliphuvud ar utrustat med en Scan-on-fastskiva och varje skiva
haller det verktyg som anvands. Se "Figur 41”.

Figur 41 Illustrerar sliphuvudenas rotation i forhallande till vaxelhuset.

www.scanmaskin.se




SCANMASKIN 18 -|- SVENSKA

4.3 Manoverdon

L)

Figur 4.2 Mandoverdon

Nummer  Funktion Beskrivning
1 Stopp Stoppar Scanmaskin 18
2 Start Startar Scanmaskin 18

Tabell 4.1 Beskrivning av manoverdonet
4.4 Uppstart

-l Se "4.1 Forsiktighetsatgarder” innan du startar maskinen.

Hur maskinen startas:

Se till att maskinen ar utrustad med korrekt verktyg fran Scanmaskin.

Se till att huvudstromkabeln och stoftavskiljarens slangar ar anslutna till maskinen.
Starta stoftavskiljaren om sadan anvénds.

Tryck ned handtaget for att lyfta vaxelhuset ca. 5-10 cm.

Tryck ned startknappen (2) pa mandverdonet.

Sank ned vaxelhuset till golvet.

Slapp aldrig handtaget under drift.

NOo VA WN =

4.5 Stopp

Hur maskinen stoppas:
8. Tryck ned stoppknappen (1).

9. Vanta tills maskinen stoppar helt innan du slapper handtaget.
10. Om en stoftavskiljare anvands, stang av den.
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4.6 Kontrollpanel

Figur 4.3 Kontrollpanel

Nummer  Text Beskrivning Artikelnummer
1 SPEED Valjer varvtal
2 L/R Valjer rotationsriktning

Tabell 4.2 Beskrivning av kontrollpanelen.

4.7 Sliphastighet

Anvand ratten "SPEED” for att justera slipskivornas rotationshastighet mellan de
intervaller som beskrivs i kapitel 1.

4.8 Rotationsriktning

Anvand omkopplaren "L/R” for att andra slipskivornas riktning. Maskinen kommer forst
att gora ett mjukt stopp och sedan en mjuk start.

4.9 Sakert avstangt lage

Vid underhall eller verktygsbyte maste maskinen stallas till
"Avstangt och sakert lage”. Se "2.7 Definition av "Avstangt och sakert lage™” for
ytterligare information.
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4.10 Verktygsbyte

Alnnan verktygen byts, las “2.8 Sdkerhet som ror service”.

Denna illustration visar hur man byter verktygen.

ST Se -

Figur 43 Hur man faster slipsegmenten pa Scan-On-fastskivan

1 Satt in verktyget i den bredaste anden
2 Dra verktyget utat fran skivan
3 Verktyget sitter nu fast pa Scan-On-fastskivan

For att forsakra dig om att verktyget sitter pa plats sa kan en liten plasthammare

anvandas for att forsiktigt knacka fast verktyget. Plasthammaren kan aven
anvandas for att fa bort ett verktyg som sitter fast.
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5 Underhall

5.1 Sikerhetsatgirder
Stall maskinen i "avstangt och sékert lage” innan arbete pa maskinen pabérjas.

@Se 2.7 Definition av "Avstangt och sakert lage™”
@Lés"zé Elsdkerhet” innan arbete pa maskinen pabérjas.

Arbeta aldrig pa maskinen nar huvudstrémmen ar inkopplad!
Alla delar maste ha stannat helt innan nagot arbete paborjas!

a Nar maskinen ligger ned pa sin baksida sa kan den véga tillbaka till sitt uppratta
lage. Var noggrann med att forhindra att detta hander for att forsakras om att

inga skador pa person eller egendom uppstar.

Nar maskinen har varit i bruk sa kan verktyget, Scan-On-fastskivorna och andra
delar vara varma. Var forsiktig for att forhindra brannskador.

Injustering, service- och inspektionsarbete maste utforas av kvalificerad personal.
Maskinen far inte har huvudstrommen inkopplad nar den tvattas.

5.2 Daglig inspektion fore bruk

Kontrollera foljande saker innan maskinen tas i bruk
= Kontrollera att hjulen inte ar skadade.
= Kontrollera sliphuvudets skivor och nav efter skador.

= Kontrollera sliphuvudet, smuts som sitter mellan Scan-On-fastskivan
och slipskivenavet kan minska flexibiliteten hos sliphuvudet.

= Om nagra skruvar sitter l6st, dra at dem.

= Se over maskinen sa ingen annan skada har uppstatt.

5.3 Service- och inspektionsschema

Dagligen = Kontrollerar hjulen
= Kontrollera sliphuvudet
= Syna maskinen efter skador
= Rengor filter

Efter 12 timmars anvandning * Dra at alla skruvar
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5.4 Byte av Scan-0On-fastskiva

Folj dessa steg for att byta Scan-On-fastskivan

Se till att maskinen ar forsatt i "avstangt och sakert lage” som ar beskrivet i
2.7 Definition av "Avstangt och sakert lage™

Luta bak maskinen och sakra den.

Ta bort eventuella verktyg enligt "4.10 Verktygsbyte™.

Lossa de 3 st skruvarna som haller fast Scan-On-fastskivan.
Byt Scan-On-fastskivan.

Det rekommenderas att anvanda nya skruvar for att fasta den nya
Scan-0n-fastskivan.

Det rekommenderas &dven att anvanda kopparpasta pa skruvhalets yta pa
Scan-0n-fastskivan.

Dra at alla skruvar for hand och se till att de ar sakrade.

5.5 Rengoring av maskinen

Se till att maskinen befinner sig i "sakert avstangt lage” innan rengoring.

ASpénningen far inte vara tillkopplad vid rengoring av maskinen.
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5.6 Felsokning

5.6.1 Vanliga problem

Symptom

Orsak

f\tgérd

Maskinen startar ej

= Strémavbrott pa stromférsorjningen

= Kontrollera sakringarna vid arbetsplatsens kraftkalla.

= Kontrollera kablarna.

= Kontrollera genom matning att alla tre faser ar i drift
med full spanning nara maskinen

Maskinen fungerar endast
nar startknappen trycks
ned

= Motorn ar overhettad

= Manoverdonet ar skadat

= Vanta tills motorn kallnar

= Byt ut mandverdonet

Maskinen ar svag och
stannar eventuellt nar den
sanks ned till

marken.

= Spanningsfall vid stromforsérjningen

= Kontrollera sdkringarna i arbetsplatsens séakringsskap

= Kontrollera kablarna

= Kontrollera genom matning att ndtspanning finns
narvarande med full spanning vid kabeldnden nara
maskinen.

= Se till att kabeln inte ar for ldng. Om kabeln &r fér lang,
anvand en kabel med hogre klassning och en elcentral
narmare maskinen.

Maskinen vibrerar mycket

= Sliphastigheten ar for hog

= Verktygen ar skadade

= Sank hastigheten

= Kontrollera verktygen
= Byt verktygen vid behov

Tabell 51 Vanliga fel
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5.6.2 Alarm- och felkoder

Kod Beskrivning Orsak Rtgﬁrd A
Overstrom = En av de tre faserna saknas fran stromférsorj- = Kontrollera sakringarna i arbetsplatsens
ningen sékringsskap
= Spanningsfall vid stromforsorjningen = Kontrollera kablarna

= Kontrollera genom matning att full spanning
finns nara maskinen

= Se till att kabeln inte &r for ldng. Om kabeln &r
for lang, anvand en kabel med hogre klassning
och en elcentral narmare maskinen

= Omgivningstemperaturen ar for hog. Nar tempe- | = Kontrollera ventilationsflaktarna
raturen overskrider 40°C (104°F) kommer frek- = Kontrollera fléktarnas filter
vensomriktarens maximala utstrom att minskas

Overspénning = Spanningstransienter fran stromforsarjningen = Kontrollera stromkallan

Underspanning = En av de tre faserna saknas fran Se F1
stromforsorjningen
= Spanningsfall vid stromforsérjningen

Overtemperatur | = Frekvensomriktarens inre temperatur = Kontrollera ventilationsflaktarna
overskrider 120°C (248°F). Detta kan bero pa = Kontrollera fléktarnas filter
defekt ventilation i elskapet. = Kontakta Scanmaskin Sweden AB

Internt fel = Kontakta Scanmaskin Sweden AB

Skyddsjordsfel e Kabeln som leder till motorn har skadats = Kontrollera motorkabeln

e Motorn ar skadad = Kontrollera motoranslutningen

e Vatten har trangt in i motorn = Kontakta Scanmaskin Sweden AB
Systemfel e Komponentfel o Aterstill felet och starta om.

¢ Felaktigt handhavande e Kontakta Scanmaskin Sweden AB

Tabell 52 Felkoder

Alarmkoder borjar med “A” och felkoder med “F". Maskinen gar att anvénda vid ett alarm men inte vid
ett fel. F6ljande tabell beskriver vem som far géra vad nar det kommer till servicearbete.

Forkortning | Person

0 Maskinoperator

E Elektriker

S Scanmaskin certifierad servicetekniker
Tabell 53 Behorighet for servicearbete
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6 Reservdelar

6.1 Vaxelhus
/,f “ Center axis
4
-
amy « 520144x3

520151
Spindel axis
< o~ «————520143
o 520144
e & - 520134x3
O D 583032
.-, .-

S e 5900063
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6.2 Mittaxel

520040

530018
910304

«——520122

570087

« 520120

530060

910308
910304

520152

520154

910304
910202
570104

> 520126
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6.3 Spindelaxel

94—520126

570104

< 520125

. «—910203
| — 910304

< 570104

-
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6.4 Sliphuvud

910022

A

Iy Ty

A

583023

e

= "N\~ | ) «—590061 ONE DISC
—— 590062 TWO DISCS"”
e =5

590063 THREE DISCS®

520161

« 583032

520134

(1). Standard Scan Combiflex 450
(2). Standard Scan Combiflex 500
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7 Garanti

Denna produkt fran Scanmaskin Sweden AB levereras med tolv manaders garanti.
Om produkten inte fungerar tillfredsstallande under denna period, kommer
Scanmaskin att aterstalla produkten till fullt fungerande skick fér den anvéandning
produkten ar avsedd for, utan kostnad for arbete eller reservdelar, enligt foljande
villkor:

. Garantin galler endast for personer som har lagstadgad ratt till utrustningen under

garantiperioden.

. Tillverkarens ansvar ar begransat till reparation av defekta delar eller byte av dessa

delar enligt tillverkarens bedomning. Kostnader och risker for transportering samt
demontering och ominstallation av produkten/produkterna och andra direkta eller
indirekta kostnader relaterade till reparationen i fraga, tacks inte av denna garanti.

. Regelbundna kontroller, justeringar, underhallsarbete och férandringar ingar inte i

garantin.

4. Scanmaskin ansvarar inte for skador pa slipskivor eller annan liknande utrustning.

30

. Garantin géller endast for fel pa material och konstruktion och galler inte i féljande

fall:

a. Skada orsakad av olyckor, vardsloshet, férandringar, anvandning av icke-original
reservdelar eller slipverktyg, samt felaktig anvandning eller installation.

b. Skada orsakad av blixtnedslag, vatten, eld, skadegorelse, felaktig natspanning,
felaktig ventilation eller andra orsaker som ligger utanfor tillverkarens kontroll.

. Scanmaskin forbehaller sig rattigheten att andra konstruktionen eller att genom-

fora forbattringar utan skyldighet att uppdatera tidigare tillverkade produkter.

. Alla garantireparationer ska utforas av Scanmaskin eller av en verkstad som ar

auktoriserad av Scanmaskin. Kostnader for reparationer som har utforts av en
oauktoriserad verkstad kommer inte att ersattas av Scanmaskin. Om sadana
reparationer skadar produkten tacks dessa skador inte av garantin.
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8 EU-deklaration

Forsakran om CE-overensstammelse
Tillverkare Scanmaskin Sweden AB

Adress Heljesvagen 10
427 36 Lindome, Sverige

Produkt Golvslipmaskin

Produktnamn Scanmaskin 18

Serienummer

Produkten uppfyller foljande EU-riktlinjer

Maskindirektiv 2006/42/EG
EMC 2004/108/EG
LVD 2006/95/EG

Harmoniserade standarder EN ISO 13850
EN ISO 12100-1/-2
EN ISO 60204-1

Utfardandeplats Lindome/Gd6teborg/Sverige
Auktoriserad representant Martin Persson
R&D Manager

Scanmaskin Sweden AB
2010-01-01

Martin Persson
R&D Manager
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We congratulate!

Thank you for choosing Scanmaskin as a supplier.
We wish you the best of luck with yours new Scanmaskin 18
and hope that it will meet your expectations.

Scanmaskin Sweden AB

Scanmaskin Sweden AB
Box 187
SE- 437 22 Lindome. Sweden

Phone: +46 (0) 31 99 49 70
www.scanmaskin.com
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Important Information!

This User Guide only concerns the floor grinding machine Scanmaskin 18.
Scanmaskin 18 may only be used for grinding horizontal surfaces approved
by Scanmaskin Sweden AB.

If Scanmaskin 18 is used for other purposes or handled in ways other than that
described in this User Guide, Scanmaskin Sweden AB disclaims all responsibility.

Especially note the section “2 Safety Regulations”. Read the User guide before

using the floor grinding machine Scanmaskin 18. The spare parts, grinding discs
used on Scanmaskin 18 must be approved by Scanmaskin Sweden AB.

NOTE: Scanmaskin 18 & Tyrolit 450 RS are the same grinding machine. Only the color
and name distinguish them.
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1 Specifications

1.1 Electrical specifications

To find the specifications that apply to your machine, check the information plate on
the electrical cabinet door.

Never connect the Scanmaskin 18 to any other voltage or number of phases
than described in this specification.

specification; also the cables used must be marked and rated in accordance

f The power source must be fused according to “External fuse” in this
with the fuse used. Failure to comply with the correct fuses may cause fire

or injuries.

Power choice 230V 1~

Power 2.2 kW (3 hp)
Current 12 A

Voltage 200 - 240V 1~
Frequency 50/60 Hz

External fuse'’ 12 A

Power inlet? CEE 7/7 - 250V

16A + PE

Table 11 Electrical specifications

The Scanmaskin 18 is CE-marked.

@ If using a generator see “2.6.2 Using a generator”

1.2 Sound and vibration

Sound & vibration test in accordance with EN 1SO 4871:2009, EN 1SO 5349-1:2001

Measuring Tool: Lutron VB-8206SD
SoundTest: Vibration meter VB-8206SD

Testing is done with 50% speed and 100% speed
Tools on the machine: pcs type Pirahna and metallbound tools type
Bauta #30/40 blue soft

1) Maximum current for the fuses used in the power source (i.e. the distribution box].

2) This is the standard inlet used. Machines sold outside of EU will be shipped either with a local standard inlet or an adapter.
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Machine Tool Rpm dB |Vibration m/s |Date Tested by
Model (A) |Handle

Scanmaskin 18 | Piranha 500 84 2,4 2019-06-17 | Erik Karjula
Scanmaskin 18 | Piranha 750 85 3,2 2019-06-17 | Erik Karjula
Scanmaskin 18 | Bauta 500 76 1,4 2019-06-17 | Erik Karjula
Scanmaskin 18 | Bauta 750 79 1,7 2019-06-17 | Erik Karjula

Table 11 B Sound and vibration

1.3 Mechanical specifications

Grinding diameter 450 mm 18"

Grinding plate diameter | 150 mm 6~
Grinding plate speed 300 - 1100 rpm
Mass 95 kg (210 Lbs)
Gear barrel Free running

Table 12 Mechanical specifications

Dimensions of Scanmaskin 18

Width 460 mm 18.17
Height 1030 mm  40.6"
Depth 810 mm 31.9”

Dimensions of shipping box

Width 610 mm 24.0"
Height 1430 mm  56.3”
Depth 810 mm 31.9”

Ambient temperature during operation -20°C to +40°C -4°F to 104°F
Ambient temperature during storage -20°C to +70°C -4°F to 158°F
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1.4 Tools

AThe machine must be equipped with tools approved by Scanmaskin Sweden AB
before operation.

@See “Grinding guide” for information about available tools and “4.11 Changing tools”
for information about how to change the tools.

The tools are fitted using the Scan-0On system for easy fitting.
Available tools

o Diamond tools
o SC-Tiger PCD
. Sand paper

Figure 1-1 Scan-0n plate with tools fitted.

1.5 Range of application

surfaces. Scanmaskin 18 must not be used or other purposes than stated in this

user guide. The manufacturer will not be liable for damage or injury resulting
from incorrect usage of Scanmaskin 18. Failure to follow the directions in this user guide
will void the warranty.

é Scanmaskin 18 is exclusively designed to process horizontal

Typical applications

Removal of old coatings, carpets, putty from hard surfaces
Removal of undulated concrete surfaces

Preparation of the surface for coatings

Polishing of the surface

Removal of coating defects

Removal of glue residues

1.6 Scope of supply

The following parts are included with the standard Scanmaskin 18 grinding machine:
e Key to electrical cabinet

e Socket key for adjusting the handle
e Userguide
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Machines sold outside of Europe will be either equipped with a local standard con-
nector for the power inlet or the mating connector will be included and fitted at the
main power inlet.

ARead “2.6 Electrical safety” before connecting any included connectors.

1.6 Overview

10 1
11 2
3
4
12 5
13
14 6
15 7 7
16 g
17 B, 9
=
Figur 16 Overview of Scanmaskin 18
Item Description Reference
1 Handle 520147
2 Control Device 520082 4.3 Control Device
3 Frame 520131
4 Motor Control 4.6 Control panel
5 Electrical cabinet 520172
6 Lower frame 520149
7 Power plug chassis 520156 + 570153
8 Power plug motor 520157 + 570152
9 Wheel 520087 3.3 Lyftning
10 Clamp 520136
11 Hose holder 520146
12 Motor 520078
13 Lifting handle 3.3 Lifting
14 Sprint 520145
15 Machine house cover 520140
16 Dust cover 520011
17 Wheel lock 520160

Table 13 Machine parts overview
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2 Safety Regulations

Read this entire chapter carefully! Failure to comply with safety regulations
may result in serious injuries or damages.

>

2.1 Legend

Notation regarding safety

Notation regarding electrical safety

Notation regarding safety during transport

Tipping hazard

See reference

BB

2.2 Safety precautions

for operating, setting-up and service personnel. The operating authority is re-

sponsible for compliance with the safety regulations during operation and
maintenance, and for the use of safety devices supplied with the machine, as well
as the provision of appropriate additional safety devices!

c Any machine, if it is not used according the regulations, may be hazardous

Eye and ear protection must be worn at all times.
Never operate the machine when it's not in its upright position.
Make sure there is no debris in the work area.

Check the work area for screws or other hard objects in the concrete. Don’t use the

machine if there are any foreign objects stuck into the surface. Such objects must
be

removed prior to operation of machine.

Read “2.3 Organizational measures” and “2.5 Safety regarding operation of ma-
chine” thoroughly before operation!
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2.3 Organizational measures

The user guide is to be kept near the location where the machine is being
operated and must be within reach at all times.

In addition to this user guide general and legal regulations regarding accident pre-
vention and environmental protection must be complied with as per local
regulations.

Such duties may, for example, relate to the handling of hazardous substances,
or to the provision and wearing of personal protection equipment, as well as com-
pliance with traffic regulations.

The user guide must be supplemented by other instructions, including the duty to
supervise and report incidents relating to particular working practices, for
example work organization, work procedures and personnel safety.

Personnel entrusted with working with the machine must read the User Guide be-
fore starting work, in particular the “2 Safety Regulations” chapter. To read these
instructions after work is commenced is too late. This particularly applies to inci-
dental activities such as setting up the equipment, carrying out maintenance work
or training staff to work with the machine.

From time to time the working practices of the operators are to be checked by a
supervisor especially to the items regarding awareness of safety and hazards.

Operators must tie back long hair, and not wear loose clothing or jewelery includ-
ing rings. There is a risk of injury through items getting caught, or being drawn into
moving machinery.

Eye and ear protection must be worn at all times!

Use personnel protection equipment if necessary or required by local regulations!
Take notice of all safety and hazard notices on the machine!

All safety and hazard notices at or on the machine must be kept complete and legi-
ble!

If safety-critical changes occur to the machine or its working method, the machine
must be shut down immediately! The cause of the fault must be established, and
rectified.

Changes, add-ons or conversation to the machine, which might impair safety, must
not be made, without the manufacturer’s permission!

This applies in particular to the fitting and adjustment of safety devices.

Spare parts must comply with the technical requirements specified by the
manufacturer. This is always guaranteed if original spare parts are used.
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Intervals for recurring checks and inspections specified in this User Guide must be
complied with!

To perform maintenance work correctly it is imperative to be equipped with the
proper tools for the task in question.

Repairs may only be made by Scanmaskin Sweden AB certified service technicians.

Some grinding work may generate sparks under certain circumstances. Personnel
working with the machine must therefore be aware of the risk of fire and how to
handle a fire situation properly.

Do not use the machine in areas with highly flammable and/or explosive materials.

2.4 Personnel selection and qualification

Fundamental duties:
e Work on the machine may only be undertaken by trained personnel.

e Specify clearly the responsibilities of personnel for operation, setting up,
servicing and maintenance work!

e Make sure that only authorized personnel operate or work on the machine!
e Define responsibilities of the machine operator, with regard to traffic safety reg-
ulations, and inform him not to take instructions from third parties who may not

be complying with the local safety requirements.

e Personnel, who are being trained to operate equipment, may only use the ma-
chine under constant supervision of an experienced person!

e Work on electrical equipment may only be undertaken by a skilled electrician or

by trained persons under the supervision of a skilled electrician, as well as in
accordance with the local electrical engineering regulations.
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2.5 Safety regarding operation of machine

ADO not allow any method of working that impairs safety!

Recognized official procedures have to be used to ensure the machine is
operated in safe and best conditions.

Only operate the machine when all safety devices and related safety
equipment are present and operational!

Check the machine visually for any damage and defects at least once a day.

In the event of operational malfunctions the machine must be shut down
immediately and secured!

Secure the work area around the machine in public areas providing a safety
distance of at least 10 meters (3.3 ft] from the machine.

Faults must be immediately rectified.

Carry out the switch on, and switch off operations in accordance with this user
guide.

Before switching on the machine make sure that no-one can be endangered
when the machine starts up.

Never operate the machine when not in its upright position.

Do not switch off or remove the exhaust and or the ventilation devices whilst
the machine is running!

All persons in the proximity of the machine must wear ear and eye protection
as well as safety shoes. In addition the machine operator must wear close-fit-
ting protective clothing.

Only use extension cables that are sized and marked in accordance with the
overall power consumption of the machine and the valid VDE guidelines.

@See “2.6 Electrical safety” for further information.
Make sure there is no debris in the work area.
Check the work area for screws or other hard objects in the concrete. Don't

use the machine if there are any foreign objects stuck into the surface. Such
objects must be removed prior to operation of machine.
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2.6 Electrical safety

The power source must be equipped fuses according to the table in

“1.1 Electrical specifications”. All cables used must be marked and rated

according to the fuses used. Never connect the machine to a power source
that does not provide protective earth!

Work on electrical equipment may only be undertaken by a skilled electrician
or by trained persons under the supervision of a skilled electrician as well as
in accordance with the local electrical engineering regulations.

Use only extension cables, that are used for extending the main cable, that are
sized and marked in accordance with the overall power consumption of the
machine and the valid VDE guidelines.

The electrical equipment for the plant must be inspected regularly. Defects
such as loose connections or scorched cables must be rectified immediately.
Call as skilled electrician or out customer services.

A second person must be in attendance whilst the electrical engineer is work-
ing on the equipment.

The work area must be secured against any third party entering the work area.
Follow local electrical engineering regulations while working on the machine.
Never leave a machine unattended. Use only tools that are insulated against
electricity.

Only start work after you are familiar with the electrical engineering regula-
tions that apply to the local area.

Only use voltage seekers that comply with the regulations when troubleshoot-

ing. From time to time check voltage seekers to ensure that they are opera-
tionally efficient.
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2.6.1 Cables

Only use cables that are marked and rated according to the specifications in
“1.1 Electrical specifications”. Don’t use excessive length of the cables. If a

ery long cable is needed we recommend that you use a cable rated for
more current and connect it to a distribution central near the machine. Never lay
the cable in a loop when operating the machine, this will cause the cable to heat up
and may cause fire. See “Figure 21" for explanation.

&

Figure 21 Recommended way to handle excessive cable length.

2.6.2 Using a generator

The generator must be equipped with protective earth and operated in
accordance with the current EN-VDE directives (this applies to the protec-

tive earth conductor in particular) in order to ensure that all safety devices
are functioning and eliminate possible damage to electrical components.

2.7 Definition of the “Safety off position”

The machine is in a safe condition where it cannot be any hazard.

How to set the machine in the Safety off position:

Switch off the machine

If a dust collector is used, switch it off

Wait for all drives to come to a complete stop
Disconnect the main power

Secure against unintended restart

oW

Always disconnect the main power at the machine end to be able to prevent
other persons from accidentally reconnect the main power while working on
the machine.
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2.8 Safety regarding maintenance

Set the machine into the Safety off position before beginning any work
on the machine.

Q; See “2.7 Definition of the “Safety off position™".

Never work on the machine while power is still connected!

All parts must have come to a complete stop before beginning any work!
When the machine is lying down on its back it might tilt to it's upwards position.
Take extra care to prevent this from happening to ensure that no injuries or
damages occur.

When the machine has been operated the segments, Scan-On plates and other
parts on the gear barrel may be hot. Take extra care to prevent burn injuries.

Adjustment, servicing and inspection work on the period of time limits, specified
in this User Guide as well as any information on the replacement or parts and
equipment must be undertaken and/or complied with!

These activities may only be undertaken by qualified personnel.

AThe machine must not be connected to any power source while cleaning.

@See “2 Safety Requlations” for further information.

2.9 Safety regarding transport

Always remove the tools before transport. The tools may fall of or damage the
surface the machine is transported along.

2.9.1 Manual transport

When transporting the machine manually be observant about ramps
and/or edges. Follow local traffic regulations for the work site to prevent

accidents. Failure to comply with these regulations may cause injuries
or damages.
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2.9.2 Lifting

The machine must be secured according to local safety regulations before
A lifted. No person is allowed beneath a lifted machine! The machine must be lifted
according to the instructions in “3.3 Lifting”. Observe the machines point of bal-
ance before lifting! Failure to comply with these regulations may cause injuries or dam-
ages. Only use straps approved for the weight and circumstances!

2.9.3 Inside vehicles

ASecure the machine according to local transport safety regulations before trans-
porting the machine inside a vehicle.
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3 Transport

3.1 Safety Precautions

Read “2.9 Safety regarding transport” before attempting to transport the
machine.

3.2 Manual transport

» Detach the tools according to the instructions in “4.11 Changing tools”.
= Tilt the machine backwards.
= Push the machine in desired direction.

3.3 Lifting

ABefore attempting to lift the machine, read “2.9.2 Lifting”

» Detach the tools according to the instructions in “4.11 Changing tools”.
» Fasten the straps used for lifting at the two handles as shown in “Figure 3-1".
= Lift the machine.

Figure 31 Lifting points
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3.4 Separation of machine

If the machine needs to be transported in a limited space it can be separated into
two parts. On each side of the grinding head / motor assembly there is two pins, each
fastened by a locking clip. To separate the machine, disconnect the motor cable; re-
move the locking clips and the pins. Take extra care to prevent the frame from falling
backwards.

3.5 Inside vehicles

= Detach the tools according to the instruction in “4.11 Changing tools”.
= Secure the machine inside the vehicle.

Secure the machine according to local transport safety regulations before

transporting the machine inside a vehicle. Failure to secure the machine may
cause injuries or damages.
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4 Operation

4.1 Precautions

for operating, setting-up and service personnel. The operating authority is

responsible for compliance with the safety regulations during operation and
maintenance, and for the use of safety devices supplied with the machine, as well
as the provision of appropriate additional safety devices!

f Any machine, if it is not used according the regulations, may be hazardous

Never operate the machine without proper tools.

Eye and ear protection must be worn at all times.

Never operate the machine when its not in its upright position.

Make sure there is no debris in the work area.

Check the work area for screws or other hard objects in the concrete. Don't
use the machine if there are any foreign objects stuck into the surface. Such

objects must be removed prior to operation of machine.

@ Read “2 Safety Regulations” before operating the machine.

4.2 Operation of machine

The gear barrel has got three grinding heads that rotates in the opposite direction
of the gear barrel. Each grinding head is equipped with a Scan-on plate where each
plate hold the tools used. See

“Figure 4-1".

Figure 41 Illustrates the rotation of the grinding heads versus the gear barrel.
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4.3 Control device

L)

Figure 4.2 Control device.

Item Function Description
1 Stop Stops the Scanmaskin 18
2 Start Starts Scanmaskin 18

Table 4.1 Description of control device.
4.4 Start up

-l See "4.1 Precautions” before starting the machine.

How to start the machine:

1. Make sure that the machine is equipped with the right “Scan on” tools.

Make sure that the main power and hoses for the dust collector are connected to the
machine.

Turn on the dust collector if used.

Push the handle downwards to lift the gear barrel about 10 cm (4”) from the ground.
Press the start button (2) on the control device.

Lower the gear barrel down to the floor.

Never let go of the handle during operation.

o

NOoOwvoA W

4.5 Stop

How to stop the machine:

8. Press the stop button (1).
9. Wait until the machine comes to a complete stop before letting go of the handle.

10. If a dust collector is used, turn off.
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4.6 Control panel

Figure 4.3 Control panel of Scanmaskin 18

No. Text Description Article no.
1 SPEED Selects speed 596009 + 596008
2 L/R Selects rotation direction 596001 + 596022 + 596020

Table 4.2 Description of the control panel.

4.7 Grinding speed

Use the "SPEED" dial to adjust the rotation speed of the grinding discs between the
intervals described in chapter 1.

4.8 Rotation direction

Use the "L/R" switch to change direction of the grinding discs.
The machine will first do a soft stop then a soft start.

4.9 Safety off position

When working on the machine, either maintenance or tool change, the machine
must be set to the “Safety off position”. See “2.7 Definition of the “Safety off
position”” for further information.

4.10 Grinding

Refer to “Grinding Guide” for instructions and information about grinding.
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4.11 Changing tools

ABefore changing tools, read “2.8 Safety regarding maintenance”.

This illustration shows how to change the tools.

ST Se -

Figure 4-3 How to fit the diamond segments on the Scan-0n plate

1 Insert the segment at the widest part of the slot

2 Push the segment outwards
3 The segment is now fit on the Scan-0n plate

To make sure that the tool is secured, use a small plastic hammer and slightly hit
the tool outwards. In reverse this technique can be used to loosen tools that are

stuck.
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5 Maintenance

5.1 Precautions

Set the machine into the Safety off position before beginning any work on the
machine.

@See “2.7 Definition of the “Safety off position™".
QRead “2.6 Electrical safety” before beginning any maintenance work.

Never work on the machine while power is still connected!
All parts must have come to a complete stop before beginning any work!

When the machine is lying down on its back it might tilt to it's upwards
position. Take extra care to prevent this from happening to ensure that no
Injuries or damages occur.

When the machine has been operated the segments, Scan-0On plates and other
parts on the gear barrel may be hot. Take extra care to prevent burn injuries.

Adjustment, servicing and inspection work on the period of time limits, specified in
this User Guide as well as any information on the replacement or parts and equip-
ment must be undertaken and/or complied with!

These activities may only be undertaken by qualified personnel.

AThe machine must not be connected to any power source while cleaning.

5.2 Daily inspection prior to operation

Inspect the following items prior to operation

* |nspect the wheels for damage.
» |nspect the grinding heads. Dirt between the Scan-0On plate
and the grinding hub can impair the flexibility of the grinding head.
= |f any screws appears loose, tighten them.
* Look over the machine for any other damage.
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5.3 Maintenance and inspection list

Daily * |nspect the wheels

» |nspect the grinding heads

= Look for any other damage

Every 300 hours = Demount the motor and the
machine house cover. Change
grease on the gearing 53002. Make
sure that the sealing 530028 is in
good condition.

12 hours after service = Tighten all screws

5.4 Grinding disc replacement / assembly

Follow these steps to replace the Scan-On plate

» Make sure the machine is in its “Safety off position”
= Tilt the machine backwards and secure it.

= Remove any tools used.

» Loosen the three screws holding the Scan-0n plate.
»= Replace the Scan-0n plate.

* |t's recommended that new screws are used to fasten the replacement
Scan-0n plate.

» |t's also recommended that copper paste is used on the surface of the screw hole
at the Scan-0On plate.

= Tighten all screws and make sure that they are secured.
5.5 Cleaning the machine

Before starting to clean the machine, make sure it is in its "Safety off position”
The power must not be connected while cleaning the machine.
Do not use highly pressurized water to clean the machine.

Water and soap is recommended.
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5.6 Trouble shooting

5.6.1 Common faults
Symptom Cause Correction A
The machine won't | = There is a power failure from = Inspect the fuses in the worksites fuse g
start the power supply box E
* Inspect cables
= Measure that all three phases are pres-
ent and at full voltage near the machine
* Internal error = Contact Scanmaskin Sweden AB
The machine only | = The motor is overheated = Wait until the motor is cool again o
operates while the | The control device is damaged | = Replace the control device S
start button is de-
pressed
The machine is = There is a voltage drop at the = Inspect the fuses in the worksites fuse 0
weak and might power supply box g
stop when on the = Inspect cables E
ground. = Measure that the main voltage is present o
and at full voltage
= at the cable end near the machine.
= Make sure that the cable is not too long.
If the cable should
= be too long, use a cable with higher
rating to a distribution box nearer the
machine.
The machine * The grinding speed is to high = | ower the speed o
vibrates a lot = The tools are damaged * Inspect the tools g

= Change the tools if needed

Table 51 Common faults

1 See access table "Table 53"
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5.6.2 Error codes
Code Description Cause Correction A¢
F1 Over current = One of the three phases is missing from the = Inspect the fuses in the worksites fuse box 0
power supply = Inspect cables 0
= There is a voltage drop at the power supply = Measure that it s full voltage near the machine | E
= Make sure that the cable is not to long. If the E
cable should be to long, use a cable with higher
rating to a distribution box nearer the machine
= The environmental temperature is too high. = Inspect the ventilation fans 0
When the temperature is above 40°C (104°F) = Inspect the filters to the fans 0
the inverter will decrease its maximum output
current
F2 Over voltage = The power supply has got voltage transients = Inspect the power source E
F9 Under voltage = One of the three phases is missing from the See F1
power supply
= There is a voltage drop at the power supply
F14 Over = The internal temperature in the inverter is = Inspect the ventilation fans 0
temperature above 120°C (248°F). This could be caused by = Inspect the filters to the fans 0
faulty ventilation in the electrical cabinet. = Contact Scanmaskin Sweden AB
F35 Internal error = Contact Scanmaskin Sweden AB
F3 Protective earth [ ¢ The cable to the motor has been damaged = Inspect the motor cable E
failure e The motor has been damaged = Inspect the motor connection E
e Water have entered the motor = Contact Scanmaskin Sweden AB
F8 System fault e Component failure e Reset the fault and restart.
e Faulty operation e Contact Scanmaskin Sweden AB

Table 52 Error codes

Alarm codes starts with “A” and fault codes starts with “F". The machine will be opera-
tional if an alarm code is present but not when an fault code is present.

The following table describes the access for the task.

Abbreviation Person

0 Machine Operator

E Electrician

S Scanmaskin certified service technician
Table 0-2 Access rights for different persons
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6 Spare parts

6.1 Gear Barrel

,:f <

Center axis

- - 520144x3

« 520151

) Spindel axis

\\\ N +—————— 520143
- 520144

e & - 520134x3
[ éo 583032

S S 520067

S e 5900063
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Article number

Descripton

520144

COVER PLATE FOR BEARING BOX

520141 UPPER PLATE
520142 GEAR HOUSING
520151 DRIVE BELT SC-450
520143 LOWER PLATE
520134 SPACER for AXLE, FLEX TOOL HOLDER,
Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
583032 V-RING 65 FLEX TOOL HOLDER
520067 FLEX TOOL HOLDER Scanmaskin 18/450/500
590006 SCAN-ON FASTENING DISCS, Scanmaskin 18/450/500
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6.2 Centre Axis

520040

530018
910304

«——520122

570087

530060

910308
- R 910304

520152

< 520154

910304
< 910202
< 570104

8 ‘;:!i 520126
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Centre Axis Scanmaskin 18

Article number Description

520040 CENTER AXEL

530018 BEARING 6210-RS1, Scanmaskin 330/18/450/500

910304 CIRCLIP SGA 30

520122 UPPER ROTATING BEARING BOX

570087 V-RING V-100A Scanmaskin 18/450/500

520120 CENTRAL BEARING BOX

530060 BEARING 3210 2RS1 Scanmaskin 18/450/500

910308 CIRCLIP SGH 90

910304 CIRCLIP SGA 30

520152 GEARWHEEL CENTRE (BL30-8M-30] Scanmaskin 450
520154 TAPER LOCK FOR CENTRE GEARWHEEL (1615-30) Scanmaskin 450
910304 CIRCLIP SGA 30

910202 PARALLEL KEY 8x7x20

570104 BEARING 6206 Scanmaskin 18/450/500/650/700/800/1000
520126 BEARING BOX Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
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6.3 Spindle Axis

94—520126

570104

< 520125

. «—910203
| — 910304

- < 570104
-
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Spindle Axis Scanmaskin 18

Article number Description

520126 BEARING BOX Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
570104 BEARING 6206 Scanmaskin 18/450/500/650/700/800/1000
520125 GRINDING AXLE Scanmaskin 18/450

520153 GEARWHEEL GRINDING AXLE Scanmaskin 450

910203 PARALLEL KEY 8x7x25

570104 BEARING 6206 Scanmaskin 18/450/500/650/700/800/1000
520126 BEARING BOX Scanmaskin 18/450/500/650/700/800

www.scanmaskin.com 63




6.4 Grinding head

=%
=i
=%
=%

910022

583023

+«—520132

«———590061 ONE DISC
590062 TWO DISCS"”
590063 THREE DISCS®

520161

583032

520134

(1). Standard Scan Combiflex 450
(2). Standard Scan Combiflex 500
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Grinding Head Scanmaskin 18

Article number

Description

910022

SCREW ALLEN KEY Mé x 12

583023 COVER FOR CENTRAL HUB, FLEX TOOL HOLDER

520132 LOWER FASTENING PLATE, FLEX TOOL HOLDER Scanmaskin 18/450/500

590061 EXCHANGE KIT FLEX TOOL HOLDER (1 DISC)

590062 EXCHANGE KIT FLEX TOOL HOLDER (2 DISC)

590063 EXCHANGE KIT FLEX TOOL HOLDER (3 DISC)

520161 TAPER LOCK BUSHING 25mm FLEX TOOL HOLDER, Scanmaskin 18/450/500/800/
580161 CENTRAL HUB FLEX TOOL HOLDER

583032 V-RING 65 FLEX TOOL HOLDER

520134 SPACER for AXLE, FLEX TOOL HOLDER, Scanmaskin 18/450/500/650/700/800

7 Warranty
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This product from Scanmaskin Sweden AB comes with a twelve month warranty.
Warranty coverage shall begin on the date of purchase by the original end user

(as evidenced by your invoice from the factory or Authorized Dealer) or six () months
from the date the machine was shipped from the factory, whichever comes first.

The warranty registration form must be completed within 30 days of purchase visit
www.scanmaskin.com/register-your-product/ to fill in the form. If the product does not
function satisfactorily during this period, Scanmaskin will return the product to full
working order for normal use which the product is intended for — with no charge for
labor or spare parts, according to the following conditions:

1.

66

The warranty only applies to persons that have legal right to the equipment during
the warranty period.

. The manufacturer’s undertaking is limited to the repair of defective parts or the

replacement of these according to the manufacturer’s assessment. Costs and
risks for transport as well as dismantling and reinstallation of the product /
products and other direct or indirect costs, associated with the repair in
question, are not covered by this warranty.

Periodic inspections, adjustments, maintenance work and changes are not
covered by the warranty.

Scanmaskin is not liable for any damages to grinding discs or other similar
equipment.

The warranty only applies to material and design deficiencies and does not
apply in the following cases:

a. Damage caused through accidents, carelessness, changes, use of spare
parts or grinding tools that are not original components, or incorrect use
and installation.

b. Damage caused by lightning, water, fire, vandalism, incorrect mains
voltage, incorrect ventilation or other causes that lie outside of the
manufacturer’s control.

Scanmaskin reserves the right to modify the design - or make improvements
without obligation to change previously manufactured products.

Scanmaskin reserves the right to modify the design — or make improvements
without obligation to change previously manufactured products.

All warranty repairs must be carried out by Scanmaskin or by a Scanmaskin
accredited repair workshop. Costs for repairs, carried out by an unauthorised
workshop, will not be reimbursed by Scanmaskin. If such repairs damage this
product these are not cover by the warranty agreement.
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8 EC Declaration

Declaration of conformity CE

Manufacturer Scanmaskin Sweden AB

Address Heljesvagen 10
437 36 Lindome
Sweden

Product Grinding machine

Name Scanmaskin 18

Serial number

Standards used including number

Machine directives 2006/42/EC

EMC 2004/108/EG

LVD 2006/95/EG

Harmonized standards EN ISO 13850

EN IS0 12100-1/-2
EN IS0 60204-1

Location of issue Lindome / Gothenburg / Sweden

Name of authorized representative ~ Martin Persson
Position R&D Manager

Martin Persson
R&D Manager

Declaration

We declare that as the authorized representative, the above information in relation to the
supply / manufacture of this product is in conformity with the stated standards and other
related documents following the provisions of EEC directives.
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9 Contact information

SCANMASKIN

MACHINES-MINERALS-KNOW-HOW

Sweden (Head Office)
Heljesvagen 10

Box 187

SE-437 22 Lindome

Phone: +46 (0) 3199 49 70
E-mail: infoldscanmaskin.se
Website: www.scanmaskin.se

Finland
Raudoittajantie 3 A
FIN-06450 Porvoo / Borga

Phone: +358 10 292 4700

E-mail: infoldscanmaskin.fi
Website: www.scanmaskin.fi
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Wir gratulieren lhnen!

Vielen Dank, dass Sie sich fir Scanmaskin als Lieferanten entschieden haben.
Wir winschen lhnen viel Erfolg mit Ihrer neuen Scanmaskin 18 und hoffen, dass sie lhre
Erwartungen erfullt.

Scanmaskin Sweden AB

Scanmaskin Sweden AB
Box 187
SE- 437 22 Lindome. Sweden

Phone: +46 (0) 31 99 49 70
www.scanmaskin.com
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Wichtige Informationen!

Dieses Benutzerhandbuch gilt ausschlieBlich fir die Bodenschleifmaschine
Scanmaskin 18. Die Scanmaskin 18 darf nur zum Schleifen horizontaler Oberflachen
verwendet werden, die von Scanmaskin Sweden AB freigegeben wurden.

Falls die Scanmaskin 18 flir andere Zwecke oder in einer Weise eingesetzt wird, die
nicht in diesem Benutzerhandbuch beschrieben ist, Gbernimmt Scanmaskin Sweden AB
keinerlei Verantwortung.

Beachten Sie insbesondere den Abschnitt .2 Sicherheitsvorschriften”. Lesen Sie das

Benutzerhandbuch, bevor Sie die Bodenschleifmaschine Scanmaskin 18
in Betrieb nehmen.

Ersatzteile und Schleifscheiben, die auf der Scanmaskin 18 verwendet werden, missen
von Scanmaskin Sweden AB zugelassen sein.

Hinweis: Scanmaskin 18 & Tyrolit 450 RS sind dieselbe Schleifmaschine. Nur die Farbe
und der Name unterscheiden sie.
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1 Spezifikationen

1.1 Elektrische Spezifikationen

Um die fur lhre Maschine geltenden Spezifikationen zu finden, Uberprifen Sie das
Typenschild an der Tur des Elektroschranks.

Schlief3en Sie die Scanmaskin 18 niemals an eine andere Spannung oder
Phasenzahl an als in dieser Spezifikation angegeben.

>

fikation abgesichert sein. Zudem mussen die verwendeten Kabel entsprechend
gekennzeichnet und fur die verwendete Sicherung ausgelegt sein. Nicht
korrekte Sicherungen konnen Brande oder Verletzungen verursachen.

f Die Stromquelle muss gemaf der Angabe ,.Externe Sicherung” in dieser Spezi-

Leistungsoption 230V 1~

Leistung 2.2 kW (3 PS])
Stromstarke 12 A

Spannung 200 - 240V 1~

Frequenz 50/60 Hz

Externe Sicherung' |12A

Stromanschluss? CEE 7/7 - 250V, 16A + PE

Table 11 Electrical specifications
Die Scanmaskin 18 ist CE-gekennzeichnet.

@ Falls ein Generator verwendet wird, siehe Abschnitt ,2.6.2 Verwendung eines
Generators”.

1.2 Gerausch- und Vibrationswerte

Gerausch- & Vibrationstests gemaf3 EN ISO 4871:2009, EN ISO 5349-1:2001

Messwerkzeug: Lutron VB-8206SD

Gerauschtest: Vibrationsmessgerat VB-82065SD

Testgeschwindigkeiten: 50 % und 100 %

Verwendete Werkzeuge: Piranha-Schleifwerkzeuge und metallgebundene
Werkzeuge Bauta #30/40 blue soft

1) Maximale Stromstarke fiir die Sicherungen der Stromquelle (z. B. Verteilerkasten).
2) Standard-Stromanschluss. Maschinen, die auBerhalb der EU verkauft werden, werden entweder mit einem landesspezifischen An-
schluss oder einem Adapter geliefert.
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Maschine Werk- | U/min dB | Vibration Datum Gepriift von
zeug (A) | m/s’® Griff

Scanmaskin 18 | Piranha 500 84 2,4 2019-06-17 | Erik Karjula

Scanmaskin 18 | Piranha 750 85 3,2 2019-06-17 | Erik Karjula

Scanmaskin 18 | Bauta 500 76 1,4 2019-06-17 | Erik Karjula

Scanmaskin 18 | Bauta 750 79 1,7 2019-06-17 | Erik Karjula

Table 11 B Gerausch- und Vibrationswerte

1.3 Mechanische Spezifikationen

Schleifdurchmesser 450 mm /18"
Schleifplatten-Durchmesser | 150 mm /6"
Schleifplattengeschwind- 300 - 1100 U/min
igkeit

Gewicht 95 kg (210 lbs)
Getriebe Freilaufend

Table 12 Mechanische Spezifikationen

Abmessungen der Scanmaskin 18

Breite 460 mm 18.1"
Hohe 1030 mm  40.6"
Tiefe 810 mm 31.97

Abmessungen der Versandbox

Breite 610 mm 24.07
Hohe 1430 mm  56.3"
Tiefe 810 mm 31.97

Umgebungstemperaturen
Betriebstemperatur -20°C bis +40°C -4°F bis 104°F

Lagertemperatur -20°C bis +70°C -4°F bis 158°F
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1.4 Werkzeuge

ADie Maschine muss vor der Inbetriebnahme mit von Scanmaskin Sweden AB
zugelassenen Werkzeugen ausgestattet werden.

@ Siehe ,.Schleifleitfaden” fir Informationen tber verfiigbare Werkzeuge und ,.4.10
Werkzeugwechsel” fir Anweisungen zum Wechsel der Werkzeuge.

Die Montage der Werkzeuge erfolgt einfach dber das Scan-On-System.
e Fraswerkzeuge

e Diamantwerkzeuge

e Schleifpapier

Figure 1-1 Scan-On-Befestigungsscheibe mit Werkzeugen.

1.5 Anwendungsbereich

Die Scanmaskin 18 ist ausschlieflich fir die Bearbeitung horizontaler Flachen
Akonzipiert. Die Scanmaskin 18 darf nicht fir andere Zwecke als die in dieser Be-

dienungsanleitung beschriebenen verwendet werden. Der Hersteller Ubernimmt
keine Verantwortung fir Schaden oder Verletzungen, die durch unsachgemafie Nutzung
der Scanmaskin 18 verursacht werden. Die Missachtung der Anweisungen in dieser Be-
dienungsanleitung fuhrt zum Erléschen der Garantie..

Typische Anwendungsbereiche

e Entfernung alter Beschichtungen, Teppiche und Spachtelmassen von harten Ober-
flachen

Beseitigung unebener Betonoberflachen

Oberflachenvorbereitung fir nachfolgende Beschichtungen

Oberflachenpolierung

Entfernung von Beschichtungsfehlern

Beseitigung von Kleberesten

Die Scanmaskin 18 wird fur kleine bis mittelgrof3e Arbeitsflachen empfohlen.

1.6 Lieferumfang

Die folgende Teile sind im Standardlieferumfang der Scanmaskin 18 Schleifmaschine
enthalten:
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e Schlussel fur den Elektroschrank
e Steckschlissel zur Einstellung des Griffs
e Bedienungsanleitung

Maschinen, die auflerhalb Europas verkauft werden, sind entweder mit einem
landesspezifischen Stecker fur den Stromanschluss ausgestattet oder der pas-
sende Stecker wird mitgeliefert und am Hauptstromanschluss montiert.

Lesen Sie ,.2.6 Elektrische Sicherheit”, bevor Sie mitgelieferte Stecker
anschlieflen.

1.7 Overview

10 = <«

11 2

4

12 5
13
14 6
15 -
16 g
17 9

Pos. Bezeichnung Reference

1 Griff 520147

2 Steuerung 520082 4.3 Control Device

3 Rahmen 520131

4 Motorsteuerung 4.6 Control panel

5 Elektroschrank 520172

6 Unterer Rahmen 520149

7 Stromanschluss Chassis 520156 + 570153

8 Stromanschluss Motor 520157 + 570152

9 Rad 520087 3.3 Lyftning

10 Klemme 520136

" Schlauchhalter 520146

12 Motor 520078

13 Hebegriff 3.3 Lifting

14 Sicherungsstift 520145

15 Maschinengehduseabdeckung 520140

16 Staubschutz 520011

17 Radverriegelung 520160
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2 Sicherheitsvorschriften

Lesen Sie dieses Kapitel sorgfaltig durch! Die Nichteinhaltung der Sicher-
heitsvorschriften kann zu schweren Verletzungen oder Schaden fuhren.

>

2.1 Legende

Hinweis zur Sicherheit

Hinweis zur elektrischen Sicherheit

Hinweis zur Sicherheit beim Transport

Kippgefahr

BB

Siehe Verweis

2.2 Sicherheitsmafinahmen

verwendet wird. Dies gilt fir Bedien-, Einricht- und Wartungspersonal. Der

Betreiber ist fur die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften wahrend des
Betriebs und der Wartung verantwortlich, ebenso wie fur die Nutzung der mitgelief-
erten Sicherheitsvorrichtungen und ggf. zusatzlicher Sicherheitsmaf3inahmen.

c Jede Maschine kann gefahrlich sein, wenn sie nicht gemaf3 den Vorschriften

Schutzbrille und Gehdrschutz sind jederzeit zu tragen.

Die Maschine darf nur in aufrechter Position betrieben werden.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkorper im Arbeitsbereich befinden.
Uberpriifen Sie die Arbeitsfliche auf Schrauben oder andere harte Gegenstinde im
Beton. Die Maschine darf nicht verwendet werden, wenn Fremdkaorper in der Ober-

flache stecken. Diese mussen vor dem Betrieb entfernt werden.

Lesen Sie die Kapitel ,,2.3 Organisatorische Mainahmen™ und ..2.5 Sicherheit
beim Betrieb der Maschine” sorgfaltig vor der Inbetriebnahme!
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2.3 Organisatorische Malnahmen

Die Bedienungsanleitung muss sich immer in Reichweite des Maschinen-
standorts befinden.

Neben dieser Anleitung sind auch allgemeine und gesetzliche Vorschriften zum
Arbeitsschutz und Umweltschutz gemaf3 den lokalen Bestimmungen einzuhalten.

Dazu gehoren unter anderem:

e Der Umgang mit gefahrlichen Stoffen

e Das Bereitstellen und Tragen von personlicher Schutzausriistung
e Die Einhaltung der Verkehrsregeln bei Transport und Einsatz

Die Bedienungsanleitung muss durch zusatzliche Anweisungen erganzt werden,
insbesondere zu Arbeitssicherheit, Arbeitsorganisation und Meldepflichten bei
Vorfallen.

Alle Mitarbeiter, die mit der Maschine arbeiten, missen die Bedienungsanleitung vor
Arbeitsbeginn lesen. Ein nachtragliches Lesen ist zu spat! Dies gilt insbesondere fur:
e Aufbau der Maschine

e Wartungsarbeiten

e Einarbeitung neuer Mitarbeiter

RegelmaBige Uberpriifung der Arbeitsweise durch Vorgesetzte ist erforderlich,
besonders in Bezug auf Sicherheits- und Gefahrenbewusstsein.

Langes Haar muss zusammengebunden werden, und lose Kleidung sowie Schmuck
(einschlieBlich Ringe] sind nicht erlaubt. Es besteht Verletzungsgefahr, wenn diese
in die Maschine geraten.

Schutzbrille und Gehdrschutz missen jederzeit getragen werden!

Personliche Schutzausristung muss je nach Bedarf oder gesetzlichen Vorgaben
verwendet werden.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise auf der Maschine missen gut lesbar und
vollstandig sein.

Bei sicherheitskritischen Veranderungen an der Maschine oder ihrem Betrieb muss
sie sofort aufler Betrieb genommen werden. Die Ursache des Problems muss iden-
tifiziert und behoben werden.

Anderungen, Erganzungen oder Umbauten an der Maschine, die die Sicherheit bee-
intrachtigen konnten, durfen nur mit Genehmigung des Herstellers vorgenommen
werden! Dies gilt insbesondere fiir die Montage und Einstellung von Sicherheitsvor-
richtungen.

Ersatzteile missen den technischen Anforderungen des Herstellers entsprechen.
Dies ist nur garantiert, wenn Original-Ersatzteile verwendet werden.
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Intervalle fur wiederkehrende Prifungen und Inspektionen, die in dieser Bedi-
enungsanleitung angegeben sind, mussen eingehalten werden!

Um Wartungsarbeiten korrekt durchzufihren, ist es unbedingt erforderlich, mit den
geeigneten Werkzeugen fur die jeweilige Aufgabe ausgestattet zu sein.

Reparaturen dirfen nur von zertifizierten Servicetechnikern der Scanmaskin Swe-
den AB durchgefihrt werden.

Bei bestimmten Schleifarbeiten konnen unter bestimmten Umstanden Funken ent-
stehen. Das Personal, das mit der Maschine arbeitet, muss sich daher der Brand-
gefahr bewusst sein und wissen, wie man in einer Brandsituation richtig handelt.

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen mit hochentzindlichen und/oder

explosiven Materialien.

2.4 Auswahl und Qualifikation des Personals

Fundamentale Pflichten:

e Arbeiten an der Maschine durfen nur von geschultem Personal durchgefihrt
werden.

e Definieren Sie klar die Verantwortlichkeiten des Personals fiir den Betrieb, die
Einrichtung, den Service und die Wartungsarbeiten!

e Stellen Sie sicher, dass nur autorisiertes Personal die Maschine bedient oder
daran arbeitet!

e Definieren Sie die Verantwortlichkeiten des Maschinenbedieners in Bezug auf
die Verkehrssicherheitsvorschriften und informieren Sie ihn dartber, dass er
keine Anweisungen von Dritten entgegennehmen soll, die moglicherweise nicht
den lokalen Sicherheitsanforderungen entsprechen.

e Personen, die im Umgang mit der Maschine geschult werden, dirfen die
Maschine nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person benutzen!

e Arbeiten an elektrischen Geraten diirfen nur von einem Fachmann oder von ge-
sch.ulten Personen unter Aufsicht eines Fachmanns durchgefihrt werden, sowie
in Ubereinstimmung mit den lokalen Vorschriften fur Elektrotechnik.
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2.5 Sicherheit beim Betrieb der Maschine

ALassen Sie keine Arbeitsweise zu, die die Sicherheit gefahrdet!

Anerkannte offizielle Verfahren missen verwendet werden, um sicherzustellen,
dass die Maschine unter sicheren und optimalen Bedingungen betrieben wird.

Betreiben Sie die Maschine nur, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen und das
zugehorige Sicherheitsgerat vorhanden und funktionsfahig sind!

Uberpriifen Sie die Maschine téglich visuell auf Schdden und Mangel.

Im Falle von Betriebsstorungen muss die Maschine sofort abgeschaltet und
gesichert werden!

Sichern Sie den Arbeitsbereich um die Maschine in 6ffentlichen Bereichen,
indem Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens 10 Metern (3,3 Fuf3) zur
Maschine einhalten.

Fehler missen umgehend behoben werden.

Flhren Sie die Ein- und Ausschaltvorgange gemal3 dieser Bedienungsanlei-
tung durch.

Stellen Sie vor dem Einschalten der Maschine sicher, dass niemand gefahrdet
werden kann, wenn die Maschine hochfahrt.

Betreiben Sie die Maschine niemals, wenn sie sich nicht in aufrechter Position
befindet.

Schalten Sie die Absaug- und/oder Beliiftungsgerate wahrend des Betriebs
der Maschine nicht aus oder entfernen Sie diese!

Alle Personen in der Nahe der Maschine missen Gehor- und Augenschutz
sowie Sicherheitsschuhe tragen. Darliber hinaus muss der Maschinenbedie-
ner eng anliegende Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die gemaf3 dem gesamten Stromver-
brauch der Maschine dimensioniert und gekennzeichnet sind und den gultigen
VDE-Richtlinien entsprechen.

@Siehe .2.6 Elektrische Sicherheit” fir weitere Informationen.
Stellen Sie sicher, dass im Arbeitsbereich keine Ablagerungen vorhanden sind.
Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf Schrauben oder andere harte Gegen-
stande im Beton. Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn sich fremde Ge-

genstande in der Oberflache befinden. Solche Gegenstande missen vor dem
Betrieb der Maschine entfernt werden.
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2.6 Elektrische Sicherheit

Die Stromquelle muss mit Sicherungen gemaf} der Tabelle in ., 1.1 Elektrische
Spezifikationen” ausgestattet sein. Alle verwendeten Kabel miissen gekennzeich-
net und entsprechend den verwendeten Sicherungen bewertet sein. Schlie3en Sie
die Maschine niemals an eine Stromquelle an, die keinen Schutzleiter bietet!

Arbeiten an elektrischen Geraten dirfen nur von einem Fachmann oder von
geschulten Personen unter der Aufsicht eines Fachmanns durchgefihrt
werden, sowie in Ubereinstimmung mit den ortlichen Vorschriften fur
Elektrotechnik.

Verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die fur die Verlangerung des Haupt-
kabels verwendet werden, die gemal3 dem gesamten Stromverbrauch der
Maschine dimensioniert und gekennzeichnet sind und den gltigen
VDE-Richtlinien entsprechen.

Die elektrischen Gerate der Anlage missen regelmafig inspiziert werden.
Mangel wie lose Verbindungen oder verbrannte Kabel missen sofort behoben
werden. Rufen Sie einen Fachmann oder unseren Kundenservice.

Eine zweite Person muss anwesend sein, wahrend der Elektriker an der
Anlage arbeitet.

Der Arbeitsbereich muss gegen den Zutritt Dritter gesichert werden.
Beachten Sie bei der Arbeit an der Maschine die ortlichen Vorschriften fir
Elektrotechnik. Lassen Sie eine Maschine niemals unbeaufsichtigt. Verwenden
Sie nur Werkzeuge, die gegen Elektrizitat isoliert sind.

Beginnen Sie die Arbeit nur, wenn Sie mit den fur den ortlichen Bereich
geltenden Vorschriften fur Elektrotechnik vertraut sind.

Verwenden Sie beim Troubleshooting nur Spannungspriufer, die den

Vorschriften entsprechen. Uberpriifen Sie von Zeit zu Zeit die Spannung-
sprufer, um sicherzustellen, dass sie betriebsbereit sind.

82 www.scanmaskin.com




SCANMASKIN 18 - DEUTSCH

2.6.1 Kabel

Spezifikationen™ gekennzeichnet und bewertet sind. Verwenden Sie keine

Ubermaflige Kabellange. Wenn ein sehr langes Kabel bendtigt wird,
empfehlen wir die Verwendung eines Kabels mit hoherer Stromstarke und den
Anschluss an eine Verteilung in der Nahe der Maschine. Legen Sie das Kabel
niemals in einer Schleife, wahrend Sie die Maschine betreiben, da dies dazu fuhren
kann, dass das Kabel sich erhitzt und moglicherweise Feuer fangt. Siehe
JAbbildung 21" fiir eine Erklarung.

&

Abbildung 21 Empfohlene Vorgehensweise zur Handhabung tibermafiger Kabellangen.

ﬁ Verwenden Sie nur Kabel, die gemaf3 den Spezifikationen in ,1.1 Elektrische

2.6.2 Verwendung eines Generators

Der Generator muss mit einem Schutzleiter ausgestattet und gemaf3 den
Aaktuellen EN-VDE-Richtlinien betrieben werden (insbesondere beziiglich

des Schutzleiterkabels), um sicherzustellen, dass alle Sicherheitsvorrich-
tungen funktionieren und mogliche Schaden an elektrischen Komponenten be-
seitigt werden.

2.7 Definition der ,,Sicherheitsabschaltposition”

Die Maschine befindet sich in einem sicheren Zustand, in dem keine Gefahren bestehen
konnen.

So stellen Sie die Maschine in die Sicherheitsabschaltposition:

Schalten Sie die Maschine aus

Schalten Sie, falls ein Staubsammler verwendet wird, diesen aus

Warten Sie, bis alle Antriebe zum vollstandigen Stillstand gekommen sind
Trennen Sie die Hauptstromversorgung

Sichern Sie gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten

AR el

Trennen Sie immer die Hauptstromversorgung am Maschinenende, um zu
verhindern, dass andere Personen wahrend der Arbeiten an der Maschine
versehentlich die Hauptstromversorgung wieder anschlief3en.
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2.8 Sicherheit bei Wartungsarbeiten

Versetzen Sie die Maschine vor Beginn jeglicher Arbeiten in die
Sicherheits-Aus-Position.

Q; Siehe 2.7 Definition der Sicherheits-Aus-Position”

Arbeiten Sie niemals an der Maschine, wahrend sie noch mit Strom versorgt wird!

Alle Teile missen vollstandig zum Stillstand gekommen sein, bevor mit der Arbeit
begonnen wird!

Wenn die Maschine auf dem Rucken liegt, kann sie unerwartet in die aufrechte
Position kippen. Achten Sie besonders darauf, dies zu verhindern, um Verletzun-

gen oder Schaden zu vermeiden.

Nach dem Betrieb der Maschine konnen die Segmente, Scan-On-Platten und an-
dere Teile des Getriebefasses heif sein. Achten Sie besonders darauf, Verbren-

nungen zu vermeiden.

Einstell-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten innerhalb der in dieser Bedienung-
sanleitung angegebenen Zeitintervalle sowie alle Hinweise zum Austausch von
Teilen und Ausristungen mussen eingehalten und durchgefiuhrt werden!

Diese Arbeiten durfen nur von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden.

ADie Maschine darf wahrend der Reinigung nicht an eine Stromquelle
angeschlossen sein.

@ Siehe ,.2 Sicherheitsvorschriften” fiir weitere Informationen.

2.9 Sicherheit beim Transport

Entfernen Sie vor dem Transport immer die Werkzeuge. Werkzeuge konnten
herunterfallen oder die Oberflache beschadigen, auf der die Maschine trans-

portiert wird.

2.9.1 Manueller Transport

und/oder Kanten. Befolgen Sie die lokalen Verkehrsbestimmungen am Ein-
satzort, um Unfalle zu vermeiden. Die Nichteinhaltung dieser Vorschriften
kann zu Verletzungen oder Schaden fihren.

2 Achten Sie beim manuellen Transport der Maschine besonders auf Rampen
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2.9.2 Heben der Maschine

Die Maschine muss vor dem Anheben gemaf} den ortlichen Sicherhe-

itsvorschriften gesichert werden. Es darf sich keine Person unter einer ange-

hobenen Maschine befinden! Die Maschine muss gemal den Anweisungen in
.3.3 Heben" angehoben werden. Beachten Sie den Schwerpunkt der Maschine vor dem
Anheben! Die Nichteinhaltung dieser Vorschriften kann zu Verletzungen oder Schaden
fihren. Verwenden Sie ausschlief3lich fir das Gewicht und die jeweiligen Bedingungen
zugelassene Gurte!

2.9.3 Transport innerhalb eines Fahrzeugs

ASichern Sie die Maschine gemaf} den lokalen Transportvorschriften, bevor Sie sie
in einem Fahrzeug transportieren.
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3 Transport

3.1 Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie ,.2.9 Sicherheit beim Transport”, bevor Sie versuchen, die Maschine
zu transportieren.

3.2 Manueller Transport

= Entfernen Sie die Werkzeuge gemaf3 den Anweisungen in
,4.11 Wechseln der Werkzeuge".

= Kippen Sie die Maschine nach hinten.

» Schieben Sie die Maschine in die gewlinschte Richtung.

3.3 Heben der Maschine

ABevor Sie versuchen, die Maschine anzuheben, lesen Sie ,2.9.2 Heben".

= Entfernen Sie die Werkzeuge gemaf3 den Anweisungen in ,4.11 Wechseln der
Werkzeuge”.

= Befestigen Sie die Hebegurte an den beiden Griffen, wie in ,,Abbildung 3-1"
dargestellt.

»= Heben Sie die Maschine an.

Figure 31 Lifting points
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3.4 Trennbare Maschine

Falls die Maschine in einem begrenzten Raum transportiert werden muss, kann sie
in zwei Teile zerlegt werden.

Auf jeder Seite des Schleifkopfs/Motorblocks befinden sich zwei Bolzen, die jeweils
mit einem Sicherungsclip befestigt sind.

Um die Maschine zu trennen:
e Trennen Sie das Motorkabel.

e Entfernen Sie die Sicherungsclips und die Bolzen.
e Achten Sie darauf, dass der Rahmen nicht nach hinten kippt.

3.5 Transport innerhalb eines Fahrzeugs

» Entfernen Sie die Werkzeuge gemaf3 den Anweisungen in ,4.11 Wechseln der
Werkzeuge”.
= Sichern Sie die Maschine im Fahrzeug.

Die Maschine muss gemaf3 den ortlichen Transportvorschriften gesichert

werden, bevor sie in einem Fahrzeug transportiert wird. Die Nichteinhaltung
dieser Vorschriften kann zu Verletzungen oder Schaden fihren.
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4L Betrieb

4.1 VorsichtsmaBBnahmen

al sein, wenn sie nicht gemaf3 den Vorschriften verwendet wird. Die Be-

triebsverantwortlichen sind fur die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften
wahrend des Betriebs und der Wartung verantwortlich, einschlief3lich der Verwend-
ung der mitgelieferten Sicherheitsvorrichtungen sowie zusatzlicher erforderlicher
Sicherheitsmaf3nahmen.

f Jede Maschine kann gefahrlich fur Bedien-, Einricht- und Wartungsperson-

Betreiben Sie die Maschine niemals ohne die richtigen Werkzeuge.
Augen- und Gehorschutz sind jederzeit zu tragen.

Die Maschine darf niemals betrieben werden, wenn sie sich nicht in aufrechter Po-
sition befindet.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkorper im Arbeitsbereich befinden.

Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf Schrauben oder andere harte Gegenstande
im Beton. Falls Fremdkorper in der Oberflache stecken, missen diese vor Inbe-
triebnahme entfernt werden.

@ Lesen Sie ,,2. Sicherheitsvorschriften”, bevor Sie die Maschine bedienen.

4.2 Betrieb der Maschine

Das Getriebegehause verflugt tiber drei Schleifkopfe, die in entgegengesetzter
Richtung zum Getriebegehause rotieren. Jeder Schleifkopf ist mit einer Scan-On-
Platte ausgestattet, auf der die verwendeten Werkzeuge montiert sind. Siehe
.Abbildung 4-1".

Figure 41 Illustrates the rotation of the grinding heads versus the gear barrel.
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4.3 Bedienfeld

L)

Figure 4.2 Control device.

Position Funktion Beschreibung
1 Stop Stoppt die Scanmaskin 18
2 Start Startet die Scanmaskin 18

Table 4.1 Description of control device.
4.4 Inbetriebnahme

-l Lesen Sie ,4.1 Vorsichtsmaf3nahmen”, bevor Sie die Maschine starten.

Vorgehensweise zum Starten der Maschine:

1. Stellen Sie sicher, dass die Maschine mit den richtigen ,.Scan-0n“-Werkzeugen
ausgestattet ist.

2. Uberpriifen Sie, ob die Hauptstromversorgung und die Schliduche des Staubabscheiders

angeschlossen sind.

Falls ein Staubabscheider verwendet wird, schalten Sie ihn ein.

. Dricken Sie den Griff nach unten, um das Getriebegehause etwa 10 cm (4”) vom Boden
anzuheben.

5. Dricken Sie die Starttaste (2) auf dem Bedienfeld.

Senken Sie das Getriebegehause auf den Boden ab.

7. Lassen Sie den Griff wahrend des Betriebs niemals los.

B w

o

4.5 Abschalten der Maschine

Vorgehensweise zum Stoppen der Maschine:

8. Dricken Sie die Stopp-Taste (1).

9. Warten Sie, bis die Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie den
Griff loslassen.

10. Falls ein Staubabscheider verwendet wird, schalten Sie diesen aus.
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4.6 Bedienfeld

Figure 4.3 Control panel of Scanmaskin 18

No. Text Beschreibung Artikel-Nr.
1 SPEED Wahlt die Drehzahl aus 596009 + 596008
2 L/R Wabhlt die Drehrichtung aus 596001 + 596022 + 596020

Table 4.2 Description of the control panel.

4.7 Schleifgeschwindigkeit

Verwenden Sie das ,SPEED"-Drehrad, um die Drehzahl der Schleifscheiben
innerhalb der in Kapitel 1 angegebenen Intervalle einzustellen.

4.8 Drehrichtung

Verwenden Sie den ,L/R"-Schalter, um die Drehrichtung der Schleifscheiben zu
andern. Die Maschine fiihrt zuerst einen sanften Stopp und anschlie3end einen
sanften Start durch.

4.9 Sicherheits-Stopp-Position

Bei Wartungsarbeiten oder einem Werkzeugwechsel muss die Maschine in die
.Sicherheits-Stopp-Position” versetzt werden. Siehe , 2.7 Definition der Sicherheits-
Stopp-Position” fiir weitere Informationen.

4.10 Schleifen

Lesen Sie den ,Schleifleitfaden” flir Anweisungen und Informationen zum Schleifen.
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4.11 Werkzeugwechsel

AVor dem Wechseln der Werkzeuge lesen Sie ,,2.8 Sicherheit bei Wartungsarbeit-
en’.

Diese Abbildung zeigt, wie die Werkzeuge gewechselt werden.

Figure 4-3 How to fit the diamond segments on the Scan-0n plate
Werkzeugmontage auf der Scan-On-Platte:

e Flhren Sie das Segment an der breitesten Stelle des Schlitzes ein.
e Dricken Sie das Segment nach auflen.
e Das Segment sitzt nun fest auf der Scan-On-Platte.

Um sicherzustellen, dass das Werkzeug richtig befestigt ist, verwenden Sie einen
kleinen Kunststoffhammer und schlagen Sie das Werkzeug leicht nach auf3en.
Umgekehrt kann diese Technik verwendet werden, um festsitzende Werkzeuge zu
losen.
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5 Wartung

5.1 Sicherheitsmafinahmen

Versetzen Sie die Maschine in die Sicherheits-Aus-Position, bevor Sie Wartungsar-
beiten durchfihren.

@ Siehe , 2.7 Definition der Sicherheits-Aus-Position™.
@ Lesen Sie ,.2.6 Elektrische Sicherheit”, bevor Sie mit Wartungsarbeiten beginnen.

Arbeiten Sie niemals an der Maschine, solange sie mit Strom verbunden ist!
Alle beweglichen Teile mussen vollstandig zum Stillstand gekommen sein, bevor mit
Arbeiten begonnen wird!

Wenn die Maschine auf dem Rucken liegt, kann sie in die aufrechte Position
kippen. Treffen Sie Vorsichtsmaf3nahmen, um Verletzungen oder Schaden zu
vermeiden.

Nach dem Betrieb konnen die Segmente, Scan-On-Platten und andere Teile des
Getriebekopfs heif3 sein. Vermeiden Sie Verbrennungsverletzungen durch vorsich-
tige Handhabung.

Alle Justierungs-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten missen innerhalb der in
dieser Anleitung angegebenen Zeitintervalle durchgefuhrt werden.

Diese Arbeiten durfen nur von qualifiziertem Personal ausgefihrt werden.

&Die Maschine darf wahrend der Reinigung nicht mit einer Stromquelle
en sein.

5.2 Tagliche Inspektion vor dem Betrieb

Vor der Inbetriebnahme mussen folgende Punkte Uberpruft werden:

= Uberpriifen Sie die Rader auf Schiden.

= Kontrollieren Sie die Schleifkdopfe - Schmutz zwischen der Scan-On-Platte
und der Schleifnabe kann die Flexibilitat des Schleifkopfs beeintrachtigen.

» Prifen Sie, ob Schrauben locker sind, und ziehen Sie sie gegebenenfalls fest.

= Uberpriifen Sie die Maschine auf sonstige Schaden.
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5.3 Wartungs- und Inspektionsliste

Taglich » Ra&der inspizieren
= Schleifkopfe Uberprifen
= Maschine auf sonstige Schaden prifen

Alle 300 Betriebsstunden = Motor und Gehauseabdeckung demontieren

» Getriebefett (53002) wechseln

= Sicherstellen, dass die Dichtung (530028) in
gutem Zustand ist

12 Stunden nach Wartung = Alle Schrauben nachziehen

5.4 Austausch / Montage der Schleifscheiben

Befolgen Sie diese Schritte, um die Scan-On-Platte zu ersetzen:

Stellen Sie sicher, dass sich die Maschine in der Sicherheits-Aus-Position befindet.
Kippen Sie die Maschine nach hinten und sichern Sie sie.
Entfernen Sie alle verwendeten Werkzeuge.

Losen Sie die drei Schrauben, mit denen die Scan-0On-Platte befestigt ist.

o &~ L0~

Ersetzen Sie die Scan-0On-Platte.

» Es wird empfohlen, neue Schrauben fur die Befestigung der neuen Scan-0On-
Platte zu verwenden.

= Eswird empfohlen, Kupferpaste auf die Oberflache des Schraubenlochs der
Scan-0On-Platte aufzutragen.

6. Ziehen Sie alle Schrauben fest und stellen Sie sicher, dass sie sicher sitzen.
5.5 Reinigung der Maschine
Vor Beginn der Reinigung Sicherheits-Aus-Position aktivieren.
Die Maschine darf wahrend der Reinigung nicht mit einer Stromquelle verbunden

sein.
Verwenden Sie kein Hochdruckwasser zur Reinigung der Maschine.

Wasser und Seife werden empfohlen.
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5.6 Fehlersuche

5.6.1 Haufige Fehler
Symptom Ursache Korrektur A
Die Maschine = Stromausfall an der = Uberpriifen Sie die Sicherungen im 0
startet nicht Stromversorgung Sicherungskasten der Baustelle E
= Uberprifen Sie die Kabel
= Messen Sie, ob alle drei Phasen
vorhanden sind und nahe der Maschine
volle Spannung haben
* Interner Fehler = Kontaktieren Sie Scanmaskin Sweden AB
Die Maschine = Der Motor ist Uberhitzt = Warten Sie, bis der Motor wieder 0
lauft nur, wahrend abgekduhlt ist
der Startknopf = Das Steuergerat ist defekt = Steuergerat austauschen S
gedruckt wird
Die Maschine ist = Spannungsabfall an der Strom- | = Uberpriifen Sie die Sicherungen im 0
schwach und kann versorgung Sicherungskasten der Baustelle 2
auf dem Boden = Uberprifen Sie die Kabel E
stoppen = Messen Sie, ob die Hauptspannung 0
vorhanden ist und volle Spannung am
Kabelende in Maschinennahe anliegt
= Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht
zu lang ist. Falls doch, verwenden Sie
ein Kabel mit hoherer Leistung und
schlieen Sie es an eine Verteilerdose
naher an der Maschine an
Die Maschine = Die Schleifgeschwindigkeitist | = Geschwindigkeit reduzieren o
vibriert stark zu hoch
» Die Werkzeuge sind beschadigt | = Werkzeuge Uberprifen 0
Falls notig, Werkzeuge austauschen 0

Table 51 Haufige Fehler

1 See access table "Table 53"
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5.6.2 Fehlermeldungen
Code Description Ursache Korrektur A°
F1 Uberstrom = Eine der drei Phasen fehlt an der Stromversor- = Uberpriifen Sie die Sicherungen im 0
gung Sicherungskasten der Baustelle 0
= Spannungsabfall an der Stromversorgung = Uberprifen Sie die Kabel E
= Messen Sie die volle Spannung in E
Maschinennahe
= Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht zu lang
ist. Falls doch, verwenden Sie ein Kabel mit
hoherer Leistung und schlieflen Sie es an eine
Verteilerdose naher an der Maschine an
= Die Umgebungstemperatur ist zu hoch. Bei Tem- | = Lifter Uberpriifen 0
peraturen Uber 40°C (104°F) reduziert der Frequ- | = Filter der Lifter Gberprifen 0
enzumrichter den maximalen Ausgangsstrom
F2 Uberspannung = Die Stromversorgung hat Spannungsspitzen = Stromquelle Uberpriifen E
F9 Unterspannung = Eine der drei Phasen fehlt an der Stromversorgung | Siehe F1
= Spannungsabfall an der Stromversorgung
F14 Uberhitzung = Die interne Temperatur des Frequenzumrichters | = Lifter tberpriifen 0
libersteigt 120°C (248°F). Dies kénnte durch = Filter der Lifter Uberprifen 0
fehlerhafte Beliiftung im Schaltschrank = Scanmaskin Sweden AB kontaktieren
verursacht werden
F35 Interner Fehler = Scanmaskin Sweden AB kontaktieren
73 Schutzleiter- e Das Kabel zum Motor ist beschadigt = Motorkabel tiberpriifen E
fehler e Der Motor ist beschadigt = Motoranschluss lberprifen E
e Wasser ist in den Motor eingedrungen = Scanmaskin Sweden AB kontaktieren
F8 Systemfehler e Bauteilfehler e Fehler zurlicksetzen und neu starten
¢ Fehlerhafte Bedienung e Scanmaskin Sweden AB kontaktieren

Table 52 Fehlermeldungen

Alarmcodes beginnen mit ,A" und Fehlercodes mit ,.F"
bereit, wenn ein Alarmcode aktiv ist. Bei einem Fehlercode ist der Betrieb nicht moglich.

Abkiirzung Person

0 Maschinenbediener

E Elektriker

S Von Scanmaskin zertifizierter Servicetechniker

Table 0-2 Zugriffsrechte fur verschiedene Personen
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6 Ersatzteile

6.1 Getriebegehause

,:f <

Center axis

- - 520144x3

« 520151

) Spindel axis

\\\ N +—————— 520143
- 520144

e & - 520134x3
[ éo 583032

S S 520067

S e 5900063
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Getriebegehause Scanmaskin 18

Artikel-
nummer | Beschreibung

520144 Abdeckplatte fir lagergehause
520141 Oberplatte

520142 Getriebegehause

520151 Antriebsriemen Scanmaskin 450
520143 Unterplatte

520134 Distanzstick fir achse, flex-werkzeughalter, Scanmaskin
18/450/500/650/700/800

583032 V-ring 65 flex-werkzeughalter
520067 Flex-werkzeughalter Scanmaskin 18/450/500
590006 Scan-on befestigungsscheiben, Scanmaskin 18/450/500

www.scanmaskin.com 97




6.2 Zentrum Achse

520040

530018
910304

«——520122

570087

530060

910308
- R 910304

520152

< 520154

910304
< 910202
< 570104

8 ‘;:!i 520126
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Zentrum Achse Scanmaskin 18

Artikelnummer |Beschreibung

520040 Zentralachse

530018 Lager 6210-RS1, Scanmaskin 330/18/ 450/500

910304 Springring SGA 30

520122 Oberes drehlagergehause

570087 V-ring V-100A Scanmaskin 18/450/500

520120 Zentrales lagergehause

530060 Lager 3210 2RS1 Scanmaskin 18/450/500

910308 Springring SGH 90

910304 Springring SGA 30

520152 Zahnrad zentrum (BL30-8M-30) Scanmaskin 450
520154 Kegel-lock fir zentral-zahnrad (1615-30) Scanmaskin 450
910304 Springring SGA 30

910202 Parallelschlissel 8x7x20

570104 Lager 6206 Scanmaskin 18/450/500/650/700/800/1000
520126 Lagergehause Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
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6.3 Spindelachse

94—520126

570104

< 520125

. «——910203
| — 910304

- < 570104
-
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Spindelachse Scanmaskin 18

Artikelnummer Beschreibung

520126 Lagergehiuse Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
570104 Lager 6206 Scanmaskin 18/450/500/650/700/800/1000
520125 Schleifachse Scanmaskin 18/450

520153 Zahnrad Schleifachse Scanmaskin 450

910203 Parallelschlissel 8x7x25

570104 Lager 6206 Scanmaskin 18/450/500/650/700/800/1000
520126 Lagergehiuse Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
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6.4 Schleifkopf

=%
=i
=%
=%

910022

583023

+«—520132

+«—590061 ONE DISC
590062 TWO DISCS"™
590063 THREE DISCS®

520161

583032

520134

(1). Standard Scan Combiflex 450
(2). Standard Scan Combiflex 500
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Schleifkopf Scanmaskin 18

Artikelnummer Beschreibung
910022 Inbusschraube Mé x 12
583023 Abdeckung Fir Zentralnabe, Flex-Werkzeughalter
520132 untere befestigungsplatte, flex-werkzeughalter Scanmaskin 18/450/500
590061 Austauschset Flex-Werkzeughalter (1 Scheibe)
590062 Austauschset Flex-Werkzeughalter (2 Scheiben)
590063 Austauschset Flex-Werkzeughalter (3 Scheiben)
520161 Spannbuchse 25mm Flex-Werkzeughalter, Scanmaskin 18/450/500/800/
580161 Zentralnabe Flex-Werkzeughalter
583032 V-Ring 65 Flex-Werkzeughalter
520134 Distanzstick Fur Achse, Flex-Werkzeughalter,
Scanmaskin 18/450/500/650/700/800
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7 Garantie

Dieses Produkt von Scanmaskin Sweden AB wird mit einer zwdlfmonatigen Garantie
geliefert. Der Garantiezeitraum beginnt entweder am Kaufdatum durch den urspring-
lichen Endbenutzer (nachgewiesen durch die Rechnung vom Werk oder einem auto-
risierten Handler) oder sechs (6) Monate nach dem Versanddatum ab Werk - je nach-
dem, welcher Zeitpunkt friher eintritt.Das Garantieformular muss innerhalb von 30
Tagen nach dem Kauf ausgefiillt werden. Besuchen Sie dazu https://scanmaskin.com/
service-2/register-your-product/. Falls das Produkt innerhalb dieser Zeitspanne nicht

einwandfrei funktioniert, wird Scanmaskin es fur den vorgesehenen normalen Gebrauch
kostenlos instand setzen - sowohl Arbeitskosten als auch Ersatzteile sind unter den
folgenden Bedingungen abgedeckt:

1.

104

Die Garantie gilt nur fur Personen, die wahrend des Garantiezeitraums ein
gesetzliches Nutzungsrecht an der Maschine haben.

Die Verpflichtung des Herstellers beschrankt sich auf die Reparatur oder den
Austausch defekter Teile nach eigenem Ermessen. Transportkosten sowie
Demontage- und Wiedereinbaukosten des Produkts/der Produkte sowie andere
direkte oder indirekte Kosten im Zusammenhang mit der Reparatur sind nicht
durch diese Garantie abgedeckt.

RegelmaBige Inspektionen, Einstellungen, Wartungsarbeiten und Anderungen
sind nicht durch die Garantie abgedeckt.

Scanmaskin haftet nicht fir Schaden an Schleifscheiben oder anderen
vergleichbaren Geraten.

Die Garantie gilt nur fur Material- und Konstruktionsfehler und nicht in folgenden
Fallen:

a. Schaden durch Unfalle, unsachgemaflie Handhabung, Anderungen, die Ver-
wendung von nicht originalen Ersatzteilen oder Schleifwerkzeugen sowie
falsche Installation oder Nutzung.

b. Schaden durch Blitzschlag, Wasser, Feuer, Vandalismus, falsche Netzspan-
nung, unzureichende Bellftung oder andere Ursachen, die auf3erhalb des
Einflussbereichs des Herstellers liegen.

Scanmaskin behalt sich das Recht vor, das Design zu andern oder Verbesserun-
gen vorzunehmen, ohne dazu verpflichtet zu sein, bereits hergestellte Produkte
entsprechend anzupassen.

Alle Garantiearbeiten missen von Scanmaskin oder einer von Scanmaskin autori-
sierten Reparaturwerkstatt durchgefihrt werden.

Kosten flir Reparaturen durch nicht autorisierte Werkstatten werden von
Scanmaskin nicht erstattet. Falls solche Reparaturen zu Schaden an diesem
Produkt fihren, werden diese nicht von der Garantie abgedeckt.
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8 EG-Konformitatserklarung

Konformitatserkldarung CE

Hersteller

Adresse

Produkt
Name
Seriennummer

Verwendete Normen einschlieBlich Nummer:
Maschinenrichtlinien

EMV

LVD

Harmonisierte Normen

Ort der Ausstellung

Name des autorisierten Vertreters
Position

Martin Persson
R&D Ma g;r

Erklarung

SCANMASKIN 18 - DEUTSCH

Scanmaskin Sweden AB

Heljesvagen 10
437 36 Lindome
Sweden

Grinding machine
Scanmaskin 18

2006/42/EC
2004/108/EG
2006/95/EG

EN IS0 13850
EN1SO 12100-1/-2
EN ISO 60204-1

Lindome / Gothenburg / Sweden

Martin Persson
R&D Manager

Wir erklaren hiermit als autorisierter Vertreter, dass die oben genannten Informationen
in Bezug auf die Lieferung/Herstellung dieses Produkts mit den angegebenen Normen
und anderen relevanten Dokumenten gemaf3 den Bestimmungen der EG-Richtlinien

Ubereinstimmen.
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9 Kontaktinformationen

Schweden (Hauptsitz)
Heljesvagen 10

Box 187

SE-437 22 Lindome
SWEDEN

Telefon: +46(0) 3199 49 70
E-mail: infoldscanmaskin.se
Webseite:www.scanmaskin.se

Finland

Raudoittajantie 3 A
FIN-06450 Porvoo / Borga
FINLAND

Telefon: +358 10 292 4700

E-mail: infoldscanmaskin.fi
Webseite:www.scanmaskin.fi
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